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Stirnmitnehmer FSB/SB NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Sstirnmitnehmer FSB/SB @ @

mit Mitnahmebolzen und beweglicher Zentrierspitze

Die komplette AuRenkontur des Werkstlicks kann mit einer  StirnmitnehmerderTypen FSB/SBsind reitstockseitig kraftbetd-
Aufspannung und mit maximaler Drehmomentibertragung  tigt. Die Werkstiicke werden mittels beweglicher Zentrierspitze
fertig bearbeitet werden. NEIDLEIN Stirnmitnehmer sind me-  zentrisch gespannt, wodurch unterschiedliche Zentrierungen
chanische Spannsysteme, die zum Drehen und Hartdrehen ausgeglichen werden und somit ein konstanter Nullpunkt an
gleichermalRen geeignetsind. der Werkstlickplanflache gewadhrleistet wird.

Typ FSB mit Flanschaufnahme Typ SB mit MK- oder zylindrischer Aufnahme

Typ FSB wird mittels Zwischenflansch auf die Typ SB mit Kegelschaftausfiihrung und Abdriickmutter zum
Maschinenspindel adaptiert. schnellen Adaptieren in die Maschinenspindel.

NEIDLEIN Stirnmitnehmer FSB/SB mit beweglicher Zentrierspitze garantieren:

B maximale Drehmomentiibertragung, B Spanndruck erfolgt vom Reitstock
somit hohe Zerspanleistung
B imgespannten Zustand feststehende Zentrierspitze /

B Nullpunktan der Werkstickplanflache, feste Spannstelle
gleichbleibende Referenz bei unterschiedlichen
Zentrierungen B ausgleichende Mitnahmeelemente /optimale

Spannung des Werkstiicks
B verlangerte Standzeiten der Mitnahmeelemente
und Schneidwerkzeuge durch vibrationsfreien Lauf B einfache Handhabung

B max. Rundlaufabweichung: 0,015-0,02 mm
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Stirnmitnehmer FSB / SB

Spannprinzip

Diereitstockseitig gelagerte Spitze driickt das Werkstlick gegen
die bewegliche Spitze des Stirnmitnehmers. Diese weicht zu-
rick, bisdie Planflache des Werkstlickssich gegendie Mitnahme-
bolzen drickt. In diesem Zustand wird der Klemmbolzen tber
den Kraftfluss geklemmt, womit Giber den gesamten Bearbei-
tungsprozess hinweg, eine feste Spannstelle gewahrleistet ist.

Die Mitnahmebolzen sind pendelnd gelagert, wodurch even-
tuelle Unebenheiten der Werkstickplanflachen ausgeglichen

werden. Die gesamte Werkstickkontur kann nun in einer Auf-
spannung fertig bearbeitet werden. Die erreichbaren Zerspan-
daten und die erforderlichen Reitstockkrafte finden Sie auf
Seite 15-16. Die dazu passenden Standard-Mitnahmebolzen
und Zentrierspitzen finden Sie von Seite 24 - 31.

Gerne legen wir furlhre Werkstiicke das passende Spannmittel
aus.

Typ FSB mit Flanschaufnahme

ltprtbetsitr

Stirnmitnehmer FSB

Reitstockkraft

Fq

Werkstiick Rollspitze

STIRNMITNEHMER



Stirnmitnehmer FSB /SB

NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Technische Daten - Typ FSB Stirnmitnehmer

11

Typ FSB 01/0
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Typ d dl Zentrum@O d2 d3 d5 dé 11 2 Mitnahme- Spannschrauben Spannkreis-0 Best-Nr.
FSB Bolzen 7,5,  stick D1 D2 D3
01 48 22 0-5 6 160 25 133,4 115 28 3 M12 3 11 17 73012
0 48 22 0-3 8 160 25 1334 115 28 3 M12 3 11 19 73001
11 42 6 0-6 6 160 25 1334 115 28 3 M12 3 11 14 20 73011
48 8 0-8 8 160 25 1334 115 28 3 M12 3 13 18 26 73002
70 14 2-14 10 160 25 133,4 115 23 6 M12 3 26 31 36 73003
70 18 2-18 10 160 25 133,4 115 33 6 M12 3 34 39 44 730 04
35 80 14 2-14 15 160 25 133,4 115 33 6 M12 3 29 39 49 73009
4 90 24 3-24 15 160 32 1334 115 72 6 M12 3 39 49 59 73005
45 100 28 3-28 15 160 32 1334 115 72 6 M12 3 49 59 69 73010
5 132 35 6-35 20 160 45 1334 115 164 6 M12 3 69 84 99 73006
55 182 35 6-35 20 220 45 1714 115 165 6 M16 3 110 125 140 73008
212 35 6-35 20 250 45 210 115 165 6 M20 3 140 155 170 73007
255 50 25-48 20 290 50 250 132 165 6 M20 6 180 195 210 73013
75 302 50 25-48 20 348 50 310 132 165 6 M20 6 230 245 260 73014
8 360 80 30-76 30 440 78 394 190 262 6 M20 6 270 290 310 73016
85 410 80 30-76 30 490 78 444 190 262 6 M20 6 320 340 360 73015

W Alle Stirnmitnehmer werden ohne Mitnahmebolzen geliefert. (Mitnahmebolzen siehe Seite 24 - 29)
B DieTypen FSB01/0 werden mitZentrierkorper geliefert, alle anderen Typen ohne Zentrierspitze. (Zentrierspitzen siehe Seite 30-31)

W Befestigungselemente fir Stirnmitnehmer siehe Seite 92-97.

B Beieinemvertikalen Einbau der Stirnmitnehmer missen die Zentrierspitze und Mitnahmebolzen gesichert werden. (Sonderausfiihrung)

Eine stabile Verbindung mit der Maschinenspindel wird mittels
Zwischenflanschrealisiert. Diese Zwischenflansche liefern wir
Ihnen fur die verschiedenen SpindelkopfgroRen in genormter
GroRe (DIN ISO 702-1/DIN 55028) oder speziell flr hersteller-
spezifische Spindelkopfe. Somit kdnnen die Stirnmitnehmer
der Modellreihe FSB universell auf verschiedenen Maschinen
eingesetzt werden. Die Mitnahmeelemente und die Zentrier-
spitze werden auf der Maschine ohne jeglichen Aufwand ein-
fach vonvorne ausgewechselt.

Der Stirnmitnehmer kann nach Bedarf und Drehrichtung der
Maschine wahlweise mit Mitnahmebolzen fir Rechtslauf (SR/
Drehrichtung M3), fur Linkslauf (SL/Drehrichtung M4), oder fir
beide Drehrichtungen (NV), ausgeristet werden.

NebendeninderTabelleunterD1, D2, D3 aufgefiihrten Spann-
kreisdurchmessern sind auch Zwischenabmessungen auf
Wunsch lieferbar. Ebenso werden fiir ibergrof3e Zentrierungen
entsprechend vergroRerte oder pilzférmige Zentrierspitzen
gefertigt.
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Stirnmitnehmer FSB / SB

Technische Daten - Typ SB Stirnmitnehmer

Typ SB 01/0
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Typ MK d dl Zentrum 0 d2 d3 11 12 I3 Mitnahme- Spannkreis-0 Best-Nr.
sB Bolzen  p;  pp p3
3 48 22 0-5 6 M28x1,5 87 61 14 3 8 11 17 72016
01 4 48 22 0-5 6 M35x1,5 87 74 16 3 8 11 17 72017
5 48 22 0-5 6 M48x1,5 87 97 19 3 8 11 17 72018
3 48 22 0-3 8 M28x 1,5 87 61 14 3 6 11 19 72001
0 4 48 22 0-3 8 M35x1,5 87 74 16 3 6 11 19 72002
5 48 22 0-3 8 M48x 1,5 87 97 19 3 6 11 19 72003
3 42 6 0-6 6 M28x 1,5 80 61 14 3 11 14 20 72019
11 4 42 6 0-6 6 M35x1,5 80 74 16 3 11 14 20 720 20
5 42 6 0-6 6 M48x 1,5 80 97 19 3 11 14 20 72021
3 48 8 0-8 8 M28x 1,5 80 61 14 3 13 18 26 720 04
1 4 48 8 0-8 8 M35x1,5 80 74 16 3 13 18 26 72005
5 48 8 0-8 8 M48x1,5 80 97 19 3 13 18 26 72006
2 4 70 14 2-14 10 M35x1,5 80 74 16 6 26 31 36 72007
5 70 14 2-14 10 M48x1,5 80 97 19 6 26 31 36 72008
. 4 70 18 2-18 10 M35x1,5 80 74 16 6 34 39 44 72009
5 70 18 2-18 10 M48x 1,5 80 97 19 6 34 39 44 72010
s 5 90 24 3-24 15 M48x 1,5 104 97 19 6 39 49 59 72011
6 90 24 3-24 15 M70x1,5 104 134 20 6 39 49 59 72012
5 6 132 35 6-35 20 M70x1,5 135 134 20 6 69 84 99 72013
55 6 182 35 6-35 20 M70x1,5 140 134 20 6 110 125 140 72015
6 6 212 35 6-35 20 M70x1,5 140 134 20 6 140 155 170 720 14

B Stirnmitnehmer mit zylindrischem Schaft auf Anfrage.

W Alle Stirnmitnehmer werden ohne Mitnahmebolzen geliefert. (Mitnahmebolzen siehe Seite 24 - 29)
B DieTypenSB01/0werden mitZentrierkorper geliefert, alle anderen Typen ohne Zentrierspitze. (Zentrierspitzen siehe Seite 30-31)

B Reduzierhilsen fur Stirnmitnehmer siehe Seite 100-101.

Die Baureihe SB mit MK Aufnahme wird direktin die Maschinen-
spindel aufgenommen und nach der Bearbeitung mittels einer
Abdridckmutter demontiert. Die Mitnahmeelemente und die
Zentrierspitze werden auf der Maschine ohne jeglichen Auf-
wand einfach vonvorne ausgewechselt.

Der Stirnmitnehmer kann nach Bedarf und Drehrichtung der
Maschine wahlweise mit Mitnahmebolzen fir Rechtslauf (SR/

Drehrichtung M3), fir Linkslauf (SL/Drehrichtung M4), oder fir
beide Drehrichtungen (NV), ausgeristet werden.

NebendeninderTabelleunterD1, D2, D3 aufgefihrten Spann-
kreisdurchmessern sind auch Zwischenabmessungen auf
Wunsch lieferbar. Ebenso werden fur Gbergrof3e Zentrierungen
entsprechend vergrolRerte oder pilzformige Zentrierspitzen
gefertigt.

STIRNMITNEHMER



Stirnmitnehmer FSB / SB

NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Technische Daten - Typ SB Stirnmitnehmer mit zylindrischer Aufnahme

Typ SB 01/0

d3

Ip1 D2 D3

D1 D2 D3
d
d1

d2

Typ Zyl. d dl Zentrum 0 d2 d3 11 12

Mitnahme- Spannkreis-0 Best-Nr.

sB Bolzen p; p2 3

01 25 48 22 0-5 6 25 71 90 3 1 17 72501

0 25 48 22 0-3 8 25 71 90 3 11 19 72502

1 25 42 6 0-6 6 25 70 90 3 11 14 20 72503
32 48 8 0-8 8 32 70 90 3 13 18 26 725 05
32 70 14 2-14 10 32 70 90 6 26 31 36 72506

s 32 70 18 2-18 10 32 70 90 6 3 39 44 72507
40 70 18 2-18 10 40 70 90 6 3 39 44 72508

W Alle Stirnmitnehmer werden ohne Mitnahmebolzen geliefert. (Mitnahmebolzen siehe Seite 24-29)
B DieTypenSB01/0werden mitZentrierkdrper geliefert, alle anderen Typen ohne Zentrierspitze. (Zentrierspitzen siehe Seite 30-31)

Die Baureihe SB mit zylindrischer Aufnahme wird direkt in
Spannzangen oder Backen aufgenommen. Die Mitnahme-
elemente und die Zentrierspitze werden auf der Maschine ohne
jeglichen Aufwand einfach von vorne ausgewechselt.

Der Stirnmitnehmer kann nach Bedarf und Drehrichtung der
Maschine wahlweise mit Mitnahmebolzen fir Rechtslauf (SR/
Drehrichtung M3), fiir Linkslauf (SL/Drehrichtung M4), oder fir
beide Drehrichtungen (NV), ausgeristet werden.

NebendeninderTabelleunterD1, D2, D3 aufgefihrten Spann-
kreisdurchmessern sind auch Zwischenabmessungen auf
Wunsch lieferbar. Ebenso werden fiir ibergrof3e Zentrierungen
entsprechend vergréRerte oder pilzformige Zentrierspitzen
gefertigt.
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Stirnmitnehmer FSB / SB

Stirnmitnehmer FSB/SB - Berechnungen

Reitstockkraft / max. Zerspanquerschnitt

PRINZIP: Die Reitstockkraft drickt das Werkstlck gegen die bewegliche Spitze des Stirnmitnehmers.
Diese weicht zurlick, bis die Planflache des Werksticks sich gegen die Mitnahmebolzen drickt.

Stirnmitnehmer FSB Werkstiick Rollspitze

B Reitstockkraft Fg:
Die fur die Zerspanung notige Kraft auf den Stirnmit-
nehmer berechnet sich mit der empirischen Formel:

Fa= [{Gox x 1000 %) + 1000] x m

Reitstockkraft
Fr

Y —

B maximaler Zerspanquerschnitt q,,,,:
Beivorgegebener Reitstockkraft errechnet sich der

max. Zerspanquerschnitt:

F
- - 1000
Jmax = D

Fr [N] Reitstockkraft

Qrmax [mm?] max. zu zerspanender Querschnitt

D [mm] Drehdurchmesser

d [mm] Spannkreisdurchmesser

m [-] Materialfaktor (siehe nachstehende Korrekturtabelle)

ANMERKUNGEN: Die Berechnungen beziehensich aufdie Bear-
beitung gegenden Stirnmitnehmer. Beider Bearbeitung gegen
den Reitstock reduziertsich der errechnete Zerspanquerschnitt
um ca. 40%. Der erste Span sollte aberimmerin Richtung Stirn-
mitnehmer gedreht werden, um ein optimales Eindringen der
Mitnahmebolzen zu erreichen. Das Verhaltnis D/d sollte den
Faktor 2 nicht Gberschreiten, da dies sonst unwirtschaftlich ist.

Materialfaktor m Korrekturtabelle:

Materialfaktor 1,4 1,2 1,1 1,0 0,8

m

Rm [N/ mm?] 1000 800 700 600 400

Beispiele 42CrMo4 16MnCr5 C15E(Ck15) S355J0 S235)0
25CrMo4  C45E (Ck 45) 35520

STIRNMITNEHMER



Stirnmitnehmer FSB /SB NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Schneidenbelastung der Mitnahmebolzen

Halten Sie die Schneidenbelastung im folgenden Bereich:
250-350 N pro mm Schneidenlange

B dieSchneidenbelastung ANWENDUNGSBEISPIEL: Drehbearbeitung mit einem FSB 3 Stirnmitnehmer,
berechnet sich wie folgt: 6 Mitnahmebolzen, jeweilige Schneidenldnge 4 mm, Reitstockkraft 7200 N
Fr 7200 N N
BS = Bs = = 300
nxs 6 x4 mm mm

BERECHNUNGSBEISPIEL fiir Typ FSB/SB

Vorgegebene Maschinen- und Werkstiickdaten: Auswahl des Stirnmitnehmers:
max. Reitstockkraft: 10000 N Stirnmitnehmer Typ FSB 3 /Spannkreis-0 44 mm
Werkstlckmaterial: C15E 6 Mitnahmebolzen a 4 mm Schneidenldange
Werkstlckdurchmesser,
Stirnmitnehmerseite: 048mm
Drehdurchmesser: 090mm
B Reitstockkraft Fy: B maximaler Zerspanquerschnitt q,,,,:
Um eine ausreichende Mitnahme zu gewadhrleisten Der maximale Zerspanquerschnitt (am duRersten
(siehe Schneidenbelastung der Mitnahmebolzen) muss Dreh-0) berechnet sich wie folgt:

eine Reitstockkraftvon ca. 7200 N bereitgestellt werden.

g5 i —7210‘1’ N . 1000
nxs Qmax = L 90 Tm =2,71 mm?
N IOOOXW
FR=3OOEX6X4mm =7200N

Ermittlung des Materialfaktors m:
laut Korrekturtabelle Materialfaktor: m (C15E) = 1,1

ANMERKUNGEN: Diese Berechnung beziehtsich aufdie Bearbeitung gegen den Stirnmitnehmer. Der errechnete Spanquer-
schnitt bezieht sich auf den dufRersten Drehdurchmesser. Bei der weiteren Bearbeitung zur Werksttickachse hin, kénnen,
proportional zum Drehdurchmesser, immer grof3ere Spanquerschnitte realisiert werden (» Formel).
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Stirnmitnehmer FFB / FFBH

NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

stirnmitnehmer FFB / FFBH

mit Mitnahmebolzen und fester Zentrierspitze
fiur erhohte Rundlaufgenauigkeit

Die komplette AuRenkonturdes Werkstlicks kann mit einer Auf-
spannung und mit maximaler Drehmomentibertragung fertig
bearbeitet werden. NEIDLEIN Stirnmitnehmer sind mechani-
sche Spannsysteme, die zum Drehen und Hartdrehen gleicher-
mafien geeignetsind.

Stirnmitnehmer der Typen FFB/FFBH sind spindel- und reit-
stockseitig kraftbetdtigt. Die Werkstlicke werden mittels fester
Zentrierspitze zentrisch gespannt, welches eine hohe Rund-
laufgenauigkeit zur Folge hat.

Typ FFB mit Flanschaufnahme

Typ FFB wird mittels einstellbarem Zwischenflansch auf die
Maschinenspindel adaptiert.

@d

DerAusgleich der Mitnahmebolzen wird beim Typ FFBH hydrau-
lisch realisiert, womit hervorragende Rundlaufergebnisse er-
zielt werden.

Typ FFBH mit Flanschaufnahme

Typ FFBH wird mittels einstellbarem Zwischenflansch auf
die Maschinenspindel adaptiert.

NEIDLEIN Stirnmitnehmer FFB/FFBH mit fester Zentrierspitze garantieren:

B maximale Drehmomentibertragung,
somit hohe Zerspanleistung

B Nullpunktlage im Werkstick-Zentrum, dadurch
gleichbleibende Langenmalle

B verlangerte Standzeiten der Mitnahmeelemente
und Schneidwerkzeuge durch vibrationsfreien Lauf

B max. Rundlaufabweichung: 0,002-0,01 mm

B feste Spannstelle

B ausgleichende Mitnahmeelemente /optimale
Spannung des Werkstiicks

B einfache Handhabung
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Stirnmitnehmer FFB / FFBH

Spannprinzip

Diereitstockseitig gelagerte Spitze driickt das Werkstlick gegen
die feste Spitze des Stirnmitnehmers. Die Betdtigung der Mit-
nahmebolzen gegen die Werkstiickstirnseite wird durch die in
der Maschine eingebaute Kraftspanneinrichtung (Spannzylin-
der) realisiert. Die Mitnahmebolzen sind pendelnd gelagert,
wodurch eventuelle Unebenheiten der Werksttckplanflachen
ausgeglichen werden. Der Nullpunkt der Werksticke auf den
Maschinen wird Gber die Zentrierbohrung bestimmt. Die ge-
samte Werkstlickkontur kann nun in einer Aufspannung fertig
bearbeitet werden.

Die erreichbarenZerspandaten und die erforderlichen Krafte fin-
den Sie auf Seite 22-23. Die dazu passenden Standard-Mitnah-
mebolzen und Zentrierspitzen finden Sie von Seite 24 - 31.

Gerne legen wir fr Ihre Werksticke das passende Spannmittel
aus.

Typ FFB / FFBH mit Flanschaufnahme

Kraftbetdtigung
durch Spannzylinder
Fs

— ‘

Stirnmitnehmer FFB

Reitstockkraft

Werkstiick Rollspitze

STIRNMITNEHMER



Stirnmitnehmer FFB / FFBH

NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Technische Daten - Typ FFB Stirnmitnehmer

Typ FFB 01/0

Hub ges. 6

La)
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Typ d Zentrum@ d2 d3 d5 dé ds A 12 Mitnahme- Spannschrauben Spannkreis-0 Best-Nr.
FFB Bolzen  1yp  stick D1 D2 D3
01 60 1-5 6 160 18 1334 3,5 115 38 3 M12 3 11 17 73101
0 60 1-3 8 160 18 1334 3 115 38 3 M12 3 11 19 73112
11 42 2-6,5 6 160 12 1334 4,25 115 38 3 M12 3 11 14 20 73111
48 4-8,5 8 160 18 1334 6,25 115 38 3 M12 3 13 18 26 73102
70 4-9 10 160 22 1334 6,5 115 38 3 M12 3 26 31 36 73103
70 6-11 10 160 22 133,4 8,5 115 38 3 M12 3 34 39 44 73104
35 80 4-9 15 160 22 1334 6,5 115 38 3 M12 3 29 39 49 73113
4 90 10-15 15 160 25 1334 12,5 115 38 5 M12 3 39 49 59 73105
45 100 10-15 15 160 25 1334 12,5 115 54 5 M12 3 49 59 69 73106
5 132 10-15 20 160 25 1334 12,5 115 54 5 M12 3 69 84 99 73107
55 182 10-15 20 220 40 1714 12,5 155 54 5 M16 3 110 125 140 73108
6 220 10-15 20 250 40 210 12,5 171 54 5 M20 3 140 155 170 73109

Weitere Zentrierspitzen fiirandere Zentren auf Anfrage.
Befestigungselemente flir Stirnmitnehmer siehe Seite 92-97.

Eine stabile Verbindung mit der Maschinenspindel wird mittels
einstellbarem Zwischenflansch realisiert. Diese Zwischen-
flansche liefern wir IThnen fir die verschiedenen Spindelkopf-
groRen in genormter GroRe (DIN ISO 702-1/DIN 55028) oder
speziell fur herstellerspezifische Spindelkopfe. Somit kdnnen
die Stirnmitnehmer der Modellreihe FFB universell auf ver-
schiedenen Maschinen eingesetzt werden. Die Mitnahmeele-
mente und die Zentrierspitze werden auf der Maschine ohne
jeglichen Aufwand einfach von vorne ausgewechselt.

Alle Stirnmitnehmer werden ohne Mitnahmebolzen geliefert. (Mitnahmebolzen siehe Seite 24-29)
Die Typen FFB 01/0 werden mit Zentrierkorper geliefert, alle anderen Typen ohne Zentrierspitze. (Zentrierspitzen siehe Seite 30-31)
Der Durchmesser d8 bezieht sich auf die Standard-Zentrierspitzen. (siehe Seite 30-31)

Bei einemvertikalen Einbau der Stirnmitnehmer missen die Mitnahmebolzen gesichert werden. (Sonderausfihrung)

Der Stirnmitnehmer kann nach Bedarf und Drehrichtung der
Maschine wahlweise mit Mitnahmebolzen fir Rechtslauf (SR/
Drehrichtung M3), fir Linkslauf (SL/Drehrichtung M4), oder fir
beide Drehrichtungen (NV), ausgeristet werden.

NebendeninderTabelleunterD1, D2, D3 aufgefiihrten Spann-
kreisdurchmessern sind auf Wunsch Zwischenabmessungen
lieferbar. Ebenso werden flr (ibergrof3e Zentrierungen ent-
sprechend vergrofRerte oder pilzférmige Zentrierspitzen ge-
fertigt.
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Stirnmitnehmer FFB / FFBH

Technische Daten - Typ FFBH Stirnmitnehmer

Hub ges. 6
-] M
= [=)
W g 8o

L] -

Q o
Typ d Zentrum@® d2 d3 SwW d5 dé ds A l2 Mitnahme-  Spann- Spannkreis-0 Best-Nr.

Bolzen schrauben

FFBH Typ Stiick D1 D2 D3
1 70 4-8,5 8 160 24 12 1334 6,25 115 35 3 M12 3 13 18 26 63102
2 70 4-9 10 160 24 12 1334 6,5 115 35 3 M12 3 26 31 36 63103
3 70 6-11 10 160 24 12 1334 8,5 115 35 3 M12 3 34 39 44 63104
4 90 10-15 15 160 34 12 1334 125 132 35 5 M12 3 39 49 59 63106
45 100 10-15 15 160 34 12 1334 12,5 132 35 5 M12 3 49 59 69 63107
5 132 10-15 20 160 34 12 1334 12,5 149 35 5 M12 3 69 84 99 63108

Alle Stirnmitnehmer werden ohne Mitnahmebolzen und ohne Zentrierspitzen geliefert. (Wechselteile siehe Seite 24 -31)
Der Durchmesser d8 bezieht sich auf die Standard-Zentrierspitzen. (siehe Seite 30-31)
Weitere Zentrierspitzen fur andere Zentren auf Anfrage.

Befestigungselemente fiir Stirnmitnehmer siehe Seite 92-97.
Bei einem vertikalen Einbau der Stirnmitnehmer miissen die Mitnahmebolzen gesichert werden. (Sonderausfiihrung)

Technische Daten - Typ FFBH Hydraulikeinheit

D
Swi

Die allgemeinen Anmerkungen fir diesen Stirnmitnehmer
Typ FFBH entnehmen Sie aus den Technischen Daten - Typ FFB.
Um einen sicheren Fertigungsprozess zu gewdhrleisten emp-
fehlen wir die Hydraulikeinheit nach 1500 Betriebsstunden

auszutauschen.

Typ Swi d5 L dl sw2 D Best-Nr.
FFBH

1 24 12 70,5 47 41 75

2 24 12 70,5 47 41 75 631 02 HE
3 24 12 70,5 47 41 75

4 34 12 705 65 59 93

45 34 12 705 65 59 93 63106 HE
5 34 12 705 87 81 131 631 08 HE

Des Weiteren besteht die Moglichkeit die ausgewechselte
Hydraulikeinheit fachgerecht bei uns warten zu lassen.

STIRNMITNEHMER



Stirnmitnehmer FFB / FFBH NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Stirnmitnehmer FFB/FFBH - Berechnungen

Spannzylinderkraft / max. Zerspanquerschnitt

PRINZIP: Der Reitstock drickt das Werkstlck gegen die feste Spitze des Stirnmitnehmers. Die Betatigung der
Mitnahmebolzen wird durch die in der Maschine eingebaute Kraftspanneinrichtung (Spannzylinder) realisiert.

-

J
Kraftbetdtigung ;
durch Spannzylinder B/ Reitstockkraft
Fs | i Fp
é \ (_
B Spannzylinderkraft F: B maximaler Zerspanquerschnitt q,,,:
Die fur die Zerspanung notige Kraft auf den Stirnmit- Beivorgegebener Spannzylinderkraft errechnet sich
nehmer berechnet sich mit der empirischen Formel: der max. Zerspanquerschnitt:
F
D - 1300
Fs = [(@maxx 1100 x-7) + 1300] x m Gy =———

B Reitstockkraft Fy:
Bei der Bearbeitung gegen den Stirnmitnehmer muss die Reitstockkraft F; ca. 20 % grof3er sein als die Spann-
zylinderkraft F.
Bei der Bearbeitung gegen den Reitstock sollte die Reitstockkraft ca. 40-50 % hdher sein als die Spannzylinderkraft;
oder aber eine Reduktion des Zerspanquerschnittes um ca. 30 % vorgenommen werden, da sich die Spannzylinder-
kraft Fsund die Zerspankraft addieren und somit die max. Drehmomentibertragung reduziert wird.

ANMERKUNGEN: Dererste SpansollteimmerinRichtung Stirn-  Materialfaktor m Korrekturtabelle:

mitnehmer gedreht werden, um ein optimales Eindringen der

Mitnahmebolzen zu erreichen. Das Verhaltnis D/d sollte den Materialfaktor 1,4 1.2 11 10 0.8
Faktor 2 nicht Giberschreiten, da dies sonst unwirtschaftlich ist.

Rm [N/ mm?] 1000 800 700 600 400
Beispiele 42CrMo4 16MnCr5 C15E(Ck15) S355J0 S235J0
25CrMo4  C45E (Ck 45) 35520
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Stirnmitnehmer FFB / FFBH ER

Schneidenbelastung der Mitnahmebolzen

STIRNMITNEHMER

Halten Sie die Schneidenbelastung im folgenden Bereich:
250-350 N pro mm Schneidenlange

B die Schneidenbelastung
berechnet sich wie folgt:

__ K _ 4500N _
BS=fxs BS_SxSmm_

BERECHNUNGSBEISPIEL fiir Typ FFB /FFBH

Vorgegebene Maschinen- und Werkstiickdaten:
max. Spannzylinderkraft: 12000 N

Werkstickmaterial: 16MnCr5
Werkstickdurchmesser,
Stirnmitnehmerseite: 062 mm
Drehdurchmesser: 0120 mm

B SpannzylinderkraftF:
Um eine ausreichende Mitnahme zu gewahrleisten
(siehe Schneidenbelastung der Mitnahmebolzen) muss
eine Spannzylinderkraftvon ca. 11250 N bereitgestellt
werden.

Fs

BS =hxs

Fo=300-1x5x7,5mm=11250 N
mm

Ermittlung des Materialfaktors m:
laut Korrekturtabelle Materialfaktor: m (16MnCr5)=1,2

ANWENDUNGSBEISPIEL: Drehbearbeitung mit einem FFB 3 Stirnmitnehmer,
3 Mitnahmebolzen, jeweilige Schneidenlange 5 mm, Reitstockkraft 7200 N

N
mm

Auswahl des Stirnmitnehmers:
Stirnmitnehmer Typ FFB 4 /Spannkreis-059 mm
5 Mitnahmebolzen a 7,5 mm Schneidenldnge

B maximaler Zerspanquerschnitt q,,,:
Der maximale Zerspanquerschnitt (am duf3ersten
Dreh-0) berechnet sich wie folgt:

11250 N
12 1300

120 mm
1100 % 59 mm

Qmax = = 3,61 mm?

ANMERKUNGEN: Der errechnete Spanquerschnitt bezieht sich auf den duRersten Drehdurchmesser. Bei der weiteren
Bearbeitung zur Werkstiickachse hin, konnen, proportional zum Drehdurchmesser, immer grof3ere Spanquerschnitte

realisiert werden (» Formel).



Stirnmitnehmer FSB/SB / FFB

NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Mitnahmebolzen FSB/SB/FFB - Schneide SL/SR/NV

zur Drehmomentiibertragung auf das Werkstiick

bei der Weichbearbeitung

Typ FSB/SB /FFB - Schneide SL/SR/NV

NV

Technische Daten - Typ FSB/SB /FFB - Schneide SL/SR/NV

@

Ansicht von Reitstock auf Stirnmitnehmer

Gegenuhr-
zeigersinn /M3

SL
Uhrzeiger-
sinn/ M4

die Typen 01, 11, 8 und 85 mit Schneide SL und SR sind 2-schneidig

.
i

D1
11
[ —

d2
AUSFUHRUNG AUSFUHRUNG AUSFUHRUNG
SCHNEIDE SL SCHNEIDE SR SCHNEIDE NV
fir DrehrichtungM4  flr DrehrichtungM3  fir Drehrichtung M4 und M3
zuTyp d2 Spannkreis-0 Schneideldnge Best-Nr. Best-Nr. Best-Nr.
FSB/SB/ FFB D1 D2 D3 n ©r B3
6 8 1,5 736 104 736101 736107
6 11 3 736105 736102 736108
o1 6 17 6 736106 736103 736109
6 17 3 736 1065 736103S 7361095
8 6 1,5 736 04 73601 736 07
8 11 4 736 05 736 02 73608
0 8 19 736 06 736 03 73609
8 19 736 065 736 03S 736 09S
8 13 1,5 73613 73610 73616
8 18 4 73614 73611 73617
! 8 26 73615 73612 73618
8 26 736155 736125 73618S
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Stirnmitnehmer FSB/SB / FFB

AUSFUHRUNG
SCHNEIDE SL
far Drehrichtung M4

AUSFUHRUNG
SCHNEIDE SR
flrDrehrichtung M3

AUSFUHRUNG
SCHNEIDE NV
flrDrehrichtung M4 und M3

zuTyp d2  Spannkreis-0 Schneideldnge Best-Nr. Best-Nr. Best-Nr.
FSB/SB/ FFB D1 D2 D3 mn 1 13
6 11 1,5 73676 73673 73679
6 14 3 73677 73674 736 80
1 6 20 6 73678 73675 73681
6 20 736 78S 736 758 736 81S
10 26 5 736 22 73619 736 25
10 31 7,5 736 23 736 20 736 26
2 10 36 10 736 24 73621 736 27
10 36 5 736 24S 736 215 736 275
10 34 5 73631 736 28 736 34
10 39 7,5 736 32 736 29 73635
3 10 44 10 73633 736 30 736 36
10 44 5 736 335 736 308 736 365
15 29 5 73685 736 82 736 88
15 39 5 736 86 736 83 736 89
38 15 49 5 736 87 736 84 736 90
15 49 7,5 736 875 736 84S 736 90S
15 39 5 736 40 736 37 736 43
15 49 7,5 736 41 736 38 736 44
4 15 59 7,5 736 42 736 39 736 45
15 59 5 736 425 736 39S 736 45S
15 49 5 73694 73691 73697
15 59 7,5 73695 736 92 736 98
4 15 69 7,5 736 96 73693 73699
15 69 5 736 965 736 93§ 736 99
20 69 5 736 49 736 46 73652
20 84 10 73650 736 47 73653
5 20 99 10 736 51 736 48 736 54
20 99 7,5 736 518 736 48S 736 545
20 110 5 73658 736 55 736 61
20 125 10 73659 73656 736 62
55 20 140 10 736 60 73657 736 63
20 140 7,5 736 60S 736 578 736 635
20 140 5 736 67 736 64 73670
20 155 10 736 68 736 65 73671
6 20 170 10 736 69 736 66 73672
20 170 7,5 736 69S 736 66S 73672
20 180 5 736114 736111 736117
7 20 195 15 736115 736112 736118
20 210 20 736 116 736113 736119
20 230 5 736 344 736 341 736 347
75 20 245 15 736 345 736 342 736 348
20 260 20 736 346 736 343 736 349
20 270 10 736 373 736 370 736376
8 20 290 20 736 374 736371 736 377
20 310 30 736 375 736 372 736378
30 320 10 736 364 736 361 736 367
85 30 340 20 736 365 736 362 736 368
30 360 30 736 366 736 363 736 369

B Weitere Spannkreis-0 der Mitnahmebolzen auf Anfrage.

STIRNMITNEHMER



Stirnmitnehmer FSB/SB / FFB NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Mitnahmebolzen FSB/SB/FFB - KV-HS

kreuzverzahnt und hartstoffbeschichet
zur Drehmomentiibertragung auf das Werkstiick
beim Hartdrehen

zuTyp Spannkreis-0  Schneideldnge  Best-Nr.
FSB/SB/FFB D1 D2 D3 I 1 13

8 1,5 736 200

01 11 3 736 201

17 6 736 202

6 1,5 736 203

0 11 4 736 204

19 8 736 205

13 1,5 736 209

1 18 4 736210

26 8 736211

11 1,5 736 206

11 14 3 736 207

Technische Daten - Typ FSB / SB / FFB - KV-HS 20 6 736208

26 5 736212

2 31 7,5 736213

36 10 736 214

/ 34 5 736 215
. = 39 7.5 736 216
-

Typ FSB/SB / FFB - KV-HS

-
-
~
<
+
<
«
-
.

44 10 736217
29 5 736218
35 39 10 736 219

:;? 49 15 736220
) o 39 5 736221

4 49 10 736222

59 15 736223

49 5 736 224

45 59 10 736 225

" 69 15 736226

' [ I I . 69 5 736 227
- : ' 5 84 12,5 736 228

99 20 736229
110 5 736 230

;1 55 125 12,5 736 231
— 140 20 736232

140 5 736 233
6 155 12,5 736 234
170 20 736235

(=]

12

D2

B Weitere Spannkreis-0 der Mitnahmebolzen aufAnfrage.

M
:

D3
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Mitnahmebolzen FSB/SB/FFB - FV-Diamant @

feinverzahnt und diamantbeschichtet
zur Drehmomentibertragung auf das Werkstiick
beim Hartdrehen

STIRNMITNEHMER

flrgrofReren Reibwertund hohere VerschleiRbestandigkeit

Typ FSB/SB/FFB - FV-Diamant 3 zuTyp Spannkreis-0  Schneidelinge  Best-Nr.
' -3 FSB/SB/FFB D1 D2 D3 L1 12 I3

8 1,5 736 400

01 11 3 736 401

17 6 736402

6 1,5 736 403

0 11 4 736 404

19 8 736405

13 1,5 736 409

1 18 4 736 410

26 8 736411

Technische Daten - Typ FSB /SB / FFB - FV-Diamant 11 1,5 736 406

11 14 3 736 407

20 6 736408

26 5 736 412

'—'lm 2 31 7,5 736413

— - = 36 10 736414

. 34 5 736 415

e 3 39 7,5 736 416

44 10 736417

;;w 29 5 736 418

- ' 35 39 10 736 419

49 15 736420

39 5 736 421

4 49 10 736 422

59 15 736423

N 49 5 736 424

' A ' I ! ~ 45 59 10 736 425

- —1! 69 15 736426

o 69 5 736 427

5 84 12,5 736 428

;:; 99 20 736429

—: , —_— 110 5 736 430

55 125 12,5 736 431

140 20 736432

140 5 736 433

6 155 12,5 736 434

13

170 20 736 435
l
l , =! g y B Weitere Spannkreis-0 der Mitnahmebolzen auf Anfrage.

D3




Stirnmitnehmer FSB/SB / FFB NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Mitnahmebolzen FSB/SB/FFB - Schneide Hartmetall @

Vollhartmetall / Hartmetall-Einsdtze
zur Drehmomentiibertragung auf das Werkstiick
bei der Bearbeitung hochfester Materialien

Typ FSB/SB/FFB - Schneide Hartmetall

Form B/SR

SL SR

Technische Daten - Typ FSB /SB / FFB - Schneide Hartmetall

Typ 01 -3 aus Vollhartmetall, Form A Typ 35 - 6 mit Hartmetall-Einsdtze, Form B

D3 D1 D3

-~
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Stirnmitnehmer FSB/SB / FFB

FORM A AUSFUHRUNG AUSFUHRUNG AUSFUHRUNG
SCHNEIDE SL SCHNEIDE SR SCHNEIDE NV
furDrehrichtung M4 flrDrehrichtung M3 flrDrehrichtung M4 und M3

zuTyp Spannkreis-0 Lange Best-Nr. Best-Nr. Best-Nr.
FSB/SB/FFB D3 13
01 17 736500 736518 736536
0 19 736 501 736 519 736 537
26 736 502 736 520 736 538
11 20 736503 736521 736539
36 10 736 504 736 522 736 540
44 10 736 505 736523 736 541
FORM B
zuTyp Spannkreis-0 Lange Best-Nr. Best-Nr.
FSB/SB/FFB D1 D3 13
34 6 736 506 736 524
38 46 6 736 507 736 525
44 6 736508 736 526
s 56 6 736509 736 527
45 54 6 736510 736 528
66 6 736511 736 529
75 6 736512 736 530
5 95 6 736513 736 531
116 6 736514 736 532
55 136 6 736515 736 533
146 6 736516 736534
6 166 6 736517 736 535

B Die Mitnahmebolzen werden mit Hartmetall-Einsatz geliefert.
B Weitere Spannkreis-0 der Mitnahmebolzen aufAnfrage.

Wechseleinsatze fiirTyp 35-6, Form B

Wechselteile Best-Nr.
Hartmetall-Einsatz 736 550
Gewindestift zur Befestigung des 736 551

Hartmetall-Einsatzes

STIRNMITNEHMER



Stirnmitnehmer FSB/SB NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Zentrierspitzen FSB/SB

fur Stirnmitnehmer FSB / SB mit beweglicher Zentrierspitze

Typ FSB/SB - Zentrierspitze

Technische Daten - Typ FSB/SB -

Zentrierkdrper Typ FSB/SB01/0 Zentrierkorper Typ FSB/SB01/0

S faee—=

|

zuTyp dl Zentrum 0 d2 § Best-Nr.
FSB/SB
01 22 0-5 6 52 735101
0 22 0-3 8 52 73501
11 6 0-6 - 53 73511
0-8 - 53 73502
14 2-14 - 47 73503
18 2-18 - 51 73504
35 14 2-14 - 47 73509
[ 24 3-24 - 70 73505
45 28 3-28 - 74 73510
5 35 6-35 - 96 73506
55 35 6-35 - 96 73508
35 6-35 - 96 73507
50 25-48 - 100 735301
75 50 25-48 - 100 735 401
8 80 30-76 - 135 735 601
85 80 30-76 - 135 735501

B Weitere Zentrierspitzen flir andere Zentren auf Anfrage.
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Stirnmitnehmer FFB / FFBH

Zentrierspitzen FFB /FFBH

fur Stirnmitnehmer FFB / FFBH mit fester Zentrierspitze

Typ FFB / FFBH - Werkzeugstahl oder Hartmetall Technische Daten - Typ FFB / FFBH - Werkzeugstahl oder Hartmetall

mit Hartmetall-
Einsatz

Zentrierkopfe Typ FFB/FFBH 01 /0

Zentrierkopfe Typ FFB/FFBH 01 /0

d4

AUSFUHRUNG
WERKZEUGSTAHL
zuTyp dl d2 d4 ZentrumO d8 Best-Nr.
FFB/FFBH
01 5 6 48 1-5 3,5 73401
0 3 48 1-3 3 734101
11 7,8 - 2-6,5 4,25 73411
9,8 - 4-8,5 6,25 73402
10 - 14 4-9 6,5 73403
12 - 18 6-11 8,5 73404
35 10 - 14 4-9 6,5 73412
4 16 - 20 10-15 12,5 734 05
45 16 - 28 10-15 12,5 73406
5 16 - 35 10-15 12,5 73407
55 16 - 35 10-15 12,5 73408
6 16 - 35 10-15 12,5 73409

B Weitere Zentrierspitzen fir andere Zentren auf Anfrage.
M BeiTyp FFB/FFBH 01/0 (Ausfiihrung Hartmetall) ist die 60° Spitze hartmetallbeschichtet.

A AuskragmaR Stirnmitnehmer
zu Zentrum d8 (siehe Seite 20-21)

AUSFUHRUNG
HARTMETALL

Best-Nr.

73443
734 44
73433
734 34
73435
73436
73437
73438
73439
73440
73441
734 42

ds8

dl

60°

STIRNMITNEHMER



Stirnmitnehmer FSBR/SBR

NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Stirnmitnehmer FSBR/SBR

@

mit Mitnahmebolzen und beweglichem Zentrierkorper fiir
weiche Werkstiicke mit hoher Rundlaufgenauigkeit

Die komplette AuRenkontur des Werkstiicks kann in einer Auf-
spannung und mit maximaler Drehmomentibertragung fertig
bearbeitet werden. NEIDLEIN Stirnmitnehmer der Typen FSBR/
SBR sind mechanische Spannsysteme, die zum Drehen einge-
setzt werden (fir Schleifanwendungen auf Anfrage).

Typ FSBR mit Flanschaufnahme

Typ FSBR wird mittels Zwischenflansch auf
die Maschinenspindel adaptiert.

Die Stirnmitnehmer der Typen FSBR/SBR sind reitstockseitig
kraftbetatigt. Die Werkstlicke werden mittels beweglichem
Zentrierkorper zentrisch gespannt, wodurch unterschiedliche
Zentrierungen ausgeglichen werden und somit ein konstanter
Nullpunkt an der Werksttckplanflache gewahrleistet wird.

Typ SBR mit MK- oder zylindrischer Aufnahme

Typ SBR mit Kegelschaftausfiihrung und Abdriickmutter
zum schnellen Adaptieren in die Maschinenspindel.

NEIDLEIN Stirnmitnehmer FSBR/SBR mit beweglichem Zentrierkorper garantieren:

B max. Rundlaufabweichung 0,01-0,015 mm trotz
beweglichem Zentrierkérper

B hohe Prozesssicherheit bei kleinen Werkstiicken

B Nullpunktan der Werkstickplanflache, gleichbleibende
Referenz bei unterschiedlichen Zentrierungen

B gesicherte Mitnahmebolzen und Zentrierkorper

B Spanndruck erfolgt vom Reitstock

B imgespannten Zustand feststehende Zentrierkorper/
feste Spannstelle

B ausgleichende Mitnahmeelemente /optimale
Spannung des Werksticks

B einfache Handhabung
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Technische Daten - Typ FSBR Stirnmitnehmer

STIRNMITNEHMER

2 e
8888 =< 1glg o
a <
N
(=]
N
(=]
-
(=]
Typ d dl Zentrum@® d3 d5 dé 11 12 Mitnahme- Spannschrauben Spannkreis-0 Best-Nr.
FSBR Bolzen Tvp Stick D1 D2 D3
01 60 32 0-5 160 25 133,4 115 80 3 M12 3 7 11 17 73030
0 60 32 0-3 160 25 133,4 115 80 3 M12 3 5 9 15 73031

W Alle Stirnmitnehmer werden ohne Mitnahmebolzen geliefert. (Mitnahmebolzen siehe Seite 34)
W DieZentrierkorpersind bereits eingebaut.
B Befestigungselemente fir Stirnmitnehmer siehe Seite 92 - 97.

Technische Daten - Typ SBR Stirnmitnehmer

14 12 11
13
0
- a
N o
M - M| O
© al a
M
(=]
N
(=]
-
(=]
Typ MK Zentrum 0 d3 11 12 13 l4 Mitnahme- Spannkreis-0 Best-Nr.
SBR Bolzen p; pp p3
3 0-5 M28x1,5 113 61 16 35 3 7 11 17 72030
01 4 0-5 M35x1,5 104 74 17,5 37 3 7 11 17 72031
5 0-5 M48x1,5 104 97 19,5 37 3 7 11 17 720 32
3 0-3 M28x1,5 113 61 16 35 3 5 15 720 35
0 4 0-3 M35x1,5 104 74 17,5 37 3 5 15 720 36
5 0-3 M48x 1,5 104 97 19,5 37 3 5 15 73037

W Stirnmitnehmer mit zylindrischem Schaft auf Anfrage.

W Alle Stirnmitnehmer werden ohne Mitnahmebolzen geliefert. (Mitnahmebolzen siehe Seite 34)
W DieZentrierkorpersind bereits eingebaut.

B Reduzierhilsen fir Stirnmitnehmer siehe Seite 100-101.



Stirnmitnehmer FSBR/SBR NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Mitnahmebolzen FSBR/SBR - Schneide SL/SR @

zur Drehmomentiibertragung auf das Werkstiick beim Drehen
weicher Werkstiicke.

Die Mitnahmebolzen werden aus gehartetem HSS mit Schneide eingesetzt.
Diese zeichnen sich durch eine hohe VerschleiRbestandigkeit und maximale Drehmomentibertragung aus.

Typ FSBR /SBR Schneide SL/SR Technische Daten - Typ FSBR / SBR Mithahmebolzen

FormA

3 o i

Form B

!
I
i

Form C
0 1 . Ny
Sl= ! >
Ansicht von Reitstock auf Stirnmitnehmer
SL SR
SR SL
Gegenuhr- Uhrzeiger-
zeigersinn/M3 sinn/Mé&
AUSFUHRUNG AUSFUHRUNG
SCHNEIDE SLFUR SCHNEIDE SR FUR
DREHRICHTUNG M4 DREHRICHTUNG M3
zuTyp fiir Form l Best-Nr. Best-Nr.
Spannkreis
FSBR
S D3 A 2 736 662 736 665
SBR
FSBR
R — D2 B 2 736 661 736 664
SBR
FSBR
S D1 C 1 736 660 736 663
SBR

W SpannkreisD1, D2, D3 siehe Seite 33.
B Weitere Spannkreis-0 der Mitnahmebolzen aufAnfrage.
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Zentrierkorper FSBR/SBR

fur Stirnmitnehmer FSBR / SBR mit beweglichem Zentrierkorper

Typ FSBR/SBR Technische Daten - Typ FSBR / SBR Zentrierkorper

zuTyp dl Zentrum0O d2 § Best-Nr.
FSBR/SBR
01 5 0-5 6 72 73520

0 3 0-3 6 72 73521

032

d2

i1

60°

STIRNMITNEHMER



- 36 | Drehgreifer NDG / AND NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Drehgreifer NDG/AND @

Die komplette AuRenkontur einesrohrartigen Werkstiicks kann Typ NDG Drehgreifer

mit einer Aufspannung und hoher Drehmomentidbertragung
bearbeitet werden.

Mittels Einsatz eines Drehgreifers konnen grof3e Spannberei-
che abgedeckt werden.
\

f

Spannprinzip

—— Reduzierflansch

UL

Drehgreifer NDG Werkstiick (Rohr) Rollspitze

Einstellbarer Zwischenflansch

NEIDLEIN Drehgreifer NDG und AND garantieren:

B hohe Drehmomentibertragung, somit hohe M Fertigbearbeitung der Aussenkontur mittels einer
Zerspanleistung Aufspannung » Zeitersparnis
B hohe Standzeit der Mitnahmeschneiden B einfache Handhabung

B einengrof3en Spannbereich von rohrartigen
Werkstiicken 2-155 mm Bohrungsdurchmesser
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Drehgreifer NDG / AND

STIRNMITNEHMER

Technische Daten - Typ NDG Drehgreifer

Typ Morse D dl L 11 L2 13 a Schn. fiirBohr-0 Best-Nr.
NDG Kegel zahl yon  pis

0/15 2 18 0 100 31 4 68 60° 6 2 17 75001
0/30 3 31 0 135 50 5 85 60° 6 2 30 75002
10/40 3 45 8 145 60 5 85 60° 6 9 43 75003
20/60 3 63 18 147 62 5 85 60° 8 19 60 750 04
10/40 4 45 8 168 60 6 108 60° 6 9 43 750 05
20/60 4 63 18 170 62 6 108 60° 8 19 60 750 06

Technische Daten - Typ NDG Mitnehmerkopf auswechselbar

Typ D dl d2 L L1 a Schn.  fiir Bohr-0 Best-Nr.
NDG zahl  yon  bis

35/90 93 32,8 35 70 46 60° 10 33 90 75101
90/155 158 88 35 75 46 60° 10 88 155 75102
Technische Daten - Typ AND Aufnahmedorn

Typ Morse D d2 L1 L2 L3 L4 Best-Nr.
AND Kegel

35/4 4 46 35 36 16 5 108 75201
35/5 5 44,5 35 36 16 5 130 75202
35/6 6 64 35 36 16 5 144 75203

L4

L1




Stirnmitnehmer FSP /FSPB /SP

NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

stirnmitnehmer FSP/FSPB/SP

@

mit Mitnahmescheibe und beweglicher Zentrierspitze

Die komplette AuRenkontur des Werksticks kann in einer Auf-
spannung und mit maximaler Drehmomentldbertragung fertig
bearbeitet werden.

NEIDLEIN Stirnmitnehmer der Typen FSP/FSPB/SP mit Mitnah-
mescheiben sind mechanische Spannsysteme, die bei der
Weich- und Schwerzerspanung eingesetzt werden. In der
Anwendung zeichnen sie sich durch maximale Flexiblitdt und
hohe Robustheit aus.

Typ FSP mit Flanschaufnahme fiir Anschraubung

Typ FSP wird mittels Zwischenflansch auf die
Maschinenspindel adaptiert.

Typ SP mit MK Aufnahme

Typ SP mit Kegelschaftausfiihrung und Abdriickmutter zum
schnellen Adaptieren in die Maschinenspindel.

Die Stirnmitnehmer sind reitstockseitig kraftbetdtigt. Die
Werkstlcke werden mittels beweglicher Zentrierspitze zen-
trisch gespannt, wodurch unterschiedliche Zentrierungen aus-
geglichen werden und somit ein konstanter Nullpunkt an der
Werkstiickplanflache gewahrleistet wird.

Typ FSPB mit Flanschaufnahme fiir Backenspannung

Typ FSPB wird mittels weichen Aufspannbacken in einem
Futter aufgenommen.
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Stirnmitnehmer FSP/FSPB /SP

NEIDLEIN Stirnmitnehmer FSP/FSPB/SP garantieren:

B maximale Drehmomentibertragung,
somit hohe Zerspanleistung

B Nullpunktan der Werkstickplanflache, gleichblei-
bende Referenz bei unterschiedlichen Zentrierungen

B ausgleichende Mitnahmescheibe fir Winkelfehlerin
der Werkstickplanflache

B hohe Flexibilitatin der Anwendung,
grof3e Auswahl an Spannkreisdurchmessern

B im gespannten Zustand feststehende
Zentrierspitze » Feste Spannstelle

Spannprinzip

Die reitstockseitig gelagerte Spitze drickt das Werkstlck
gegen die bewegliche Spitze des Stirnmitnehmers. Diese
weicht zurlck, bis die Planflache des Werkstickes gegen die
Mitnahmescheibe driickt.

In diesem Zustand wird ein integrierter Bolzen iber den Kraft-
fluss geklemmt und ein Verschieben der Zentrierspitze in
axialer Richtung verhindert. Somit wird Gber den gesamten
Berarbeitungsprozess hinweg, eine feste Spannstelle gewahr-
leistet.

Die Mitnahmescheibe ist pendelnd gelagert, wodurch ein
eventueller Winkelfehler der Werkstickplanflache ausgegli-
chen wird.

B max. Rundlaufabweichung: 0,015-0,02 mm

B ceinstellbare Federkraft
(abhangig von Werkstlickgewicht)

B niedrige RUstkosten durch einen schnellen Wechsel der
Mitnahmescheiben und Zentrierspitzen

B kostenglinstiger Austausch der werkstiickbertihrenden
Teile (wechselbare Hartmetall-Einsatze)

Die gesamte Werkstlckkontur kann nunin einer Aufspannung
fertig bearbeitet werden. Die erreichbaren Zerspandaten und
die erforderlichen Reitstockkrafte finden Sie auf Seite 42.

Die verschiedenen StirnmitnehmergrofRen und die passenden
Standard-Mitnahmescheiben und Zentrierspitzen finden Sie
aufden nachfolgenden Seiten.

Sollten Sie Sonderabmessungen bendtigen, legen wir flr lhre
Werkstiicke das passende Spannmittel aus.

Typ FSP mit Flanschaufnahme

Stirnmitnehmer FSP

Reitstockkraft

Fp

Werkstiick Rollspitze

STIRNMITNEHMER



40 | Stirnmitnehmer FSP / FSPB / SP

NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Technische Daten - Typ FSP Stirnmitnehmer - fiir Anschraubung

0

£
g8 g8 P o

-

o | S

12
Typ D D1 d3 d5 dé6 11 12 Befestigungs- Best-Nr.
schrauben

FSP Typ Stiick ]
3 70 14-59 160 26 1334 67 104 M12 3 63201
4 90 31-125 160 35 1334 70 110 M12 3 63203
55 182 84-290 220 45 1714 76 170 Mlé6 3 63205

Technische Daten - Typ FSPB Stirnmitnehmer - fiir Backenspannung

* Mitnahmescheibenldngen

auf Seite 44-45

Alle Stirnmitnehmer werden ohne
Mitnahmescheibe und ohne Zentrierspitze
geliefert. (Wechselteile siehe Seite 44-47)
Befestigungselemente fir Stirnmitnehmer
siehe Seite 92-97.

D1
D

M
o
2 1 ‘ L
Typ D D1 d3 d5 11 2 Best-Nr.
FSPB
3 70 14-59 130 26 73 98 63202
4 90 31-125 130 35 76 104 63204

* Mitnahmescheibenldngen

auf Seite 44-45

Alle Stirnmitnehmer werden ohne
Mitnahmescheibe und ohne Zentrierspitze
geliefert. (Wechselteile siehe Seite 44-47)
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Stirnmitnehmer FSP/FSPB /SP

Technische Daten - Typ SP Stirnmitnehmer

D1
D

" <
5]
12 b L
Twp MK D D1 d3 1 12 13  Bestnr. =
sp
3 4 70 14-59 M35x1,5 125 106 17,5 63260 | |
5 70  14-59  M48x15 125 129 19,5 63261
. 5 90  31-125 M48x15 134 132 19,5 63262 "
6 90 31-125 M70x1,5 134 169 22 63263

* Mitnahmescheibenldngen

siehe Seite 44-45

Alle Stirnmitnehmer werden ohne
Mitnahmescheibe und ohne Zentrierspitze
geliefert. (Wechselteile siehe Seite 44-47)
Reduzierhilsen fir Stirnmitnehmer siehe
Seite 100-101.

Stirnmitnehmer mit zylindrischem Schaft
aufAnfrage.

STIRNMITNEHMER



Stirnmitnehmer FSP /FSPB /SP

NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Stirnmitnehmer FSP/FSPB/SP - Berechnungen

max. Zerspanquerschnitt

PRINZIP: Die Reitstockkraft driickt das Werkstick gegen die bewegliche Spitze des Stirnmitnehmers.
Diese weicht zurlck, bis die Planflache des Werkstlicks gegen die Mitnahmescheibe drickt.

)

Reitstockkraft
Fg

Y —

Stirnmitnehmer FSP Werkstiick Rollspitze

B Reitstockkraft F;:
Die fur die Zerspanung notige Kraft auf den Stirnmit-
nehmer berechnet sich mit der empirischen Formel:

Fo=[(Gnaxx 1000 x-g) + 1000]x m

Fr [N] Reitstockkraft

Qmax [Mm?Z]  max. zu zerspanender Querschnitt

[mm] Drehdurchmesser

[mm] Spannkreisdurchmesser

[-1 Materialfaktor (siehe nachstehende Korrekturtabelle)
[mm] Schnitttiefe

[mm/1] Vorschub

- 3ao

HINWEIS FSPV /FSPBV /SPV:

B maximaler Zerspanquerschnitt q,,,:

Beivorgegebener Reitstockkraft errechnetsich der

max. Zerspanquerschnitt:

Fr
- 1000

Gmax=———p—
" 1000 %
B Schnitttiefe a:

qmax

f

d=

Beim Einsatz der Stirnmitnehmertypen muss der berechnete Zerspanquerschnitt gmax um 20% reduziert werden.

ANMERKUNGEN: Die Berechnungen beziehensich aufdie Bear-
beitung gegenden Stirnmitnehmer. Beider Bearbeitung gegen
denReitstockreduziertsich dererrechnete Zerspanquerschnitt
um ca. 40%. Der erste Spansollte aberimmerin Richtung Stirn-
mitnehmer gedreht werden, um ein optimales Eindringen der
Mitnahmeelemente zu erreichen. Das VerhaltnisD/d sollte den
Faktor 2 nicht Giberschreiten, da dies sonst unwirtschaftlich ist.

Materialfaktor m Korrekturtabelle:

Materialfaktor 1,4 1,2 1,1 1,0 0,8
m

Rm [N/ mm?] 1000 800 700 600 400
Beispiele 42CrMo4 16MnCr5 C15E(Ck15) S355J0 S23510

25CrMo4  C45E (Ck 45)

35520
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Schneidenbelastung der Mitnahmeelemente

Halten Sie die Schneidenbelastung im folgenden Bereich:
250-350 N pro mm Schneidenlange

B die Schneidenbelastung ANWENDUNGSBEISPIEL: Drehbearbeitung mit einem FSP 3 Stirnmitnehmer,
berechnet sich wie folgt: 5 Mitnahmeschneiden, jeweilige Schneidenlange 4 mm, Reitstockkraft 6000 N
Fr 6000 N N
BS = BS=———=300——
nxs 5x4 mm mm

BERECHNUNGSBEISPIEL fiir Typ FSP /FSPB /SP

Vorgegebene Maschinen- und Werkstiickdaten: Auswahl des Stirnmitnehmers:
max. Reitstockkraft: 6000 N Stirnmitnehmer Typ FSP 3 /Spannkreis-0 26 mm
Werkstlckmaterial: 16MnCr5 5 Mitnahmeschneiden a 4 mm Schneidenlange
Werkstlckdurchmesser,
Stirnmitnehmerseite: 030 mm
Drehdurchmesser: 050 mm
B Reitstockkraft F: B maximaler Zerspanquerschnitt q,,,,:
Um eine ausreichende Mitnahme zu gewahrleisten Der maximale Zerspanquerschnitt (am duf3ersten
(siehe Schneidenbelastung der Mitnahmeelemente) Dreh-0) berechnet sich wie folgt:
muss eine Reitstockkraft von ca. 6000 N bereitgestellt
werden.
ps- Fs 6000N _ ;000
nxs Qmax = 1,2 T =2,08 mm?
1000 x =———

FR=3OOLX5X4mm=6OOON 26 mm
mm

Ermittlung des Materialfaktors m:
laut Korrekturtabelle Materialfaktor: m (16MnCr5) = 1,2

ANMERKUNGEN: Diese Berechnung beziehtsich auf die Bearbeitung gegen den Stirnmitnehmer. Der errechnete Spanquer-
schnitt bezieht sich auf den duRersten Drehdurchmesser. Bei der weiteren Bearbeitung zur Werksttickachse hin, kdnnen,
proportional zum Drehdurchmesser, immer grof3ere Spanquerschnitte realisiert werden (» Formel).

STIRNMITNEHMER



Stirnmitnehmer FSP /FSPB /SP NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Mitnahmescheiben FSP/FSPB/SP - Schneide NV/SL/SR @

mit auswechselbaren Hartmetall-Einsatzen oder aus Werkzeugstahl
zur Drehmomentiibertragung auf das Werkstiick
bei der Weichbearbeitung

Typ FSP/FSPB/SP - Schneide NV/SL/SR

Ansicht von Reitstock auf Stirnmitnehmer

SR
Gegenuhr-
zeigersinn /M3

SL
Uhrzeiger-
sinn/ M4

SL(HM) NV (WkzStahl) SR (HM)

Technische Daten - Typ FSP / FSPB / SP - Schneide NV/SL/SR

w

.

D2

D3
Spannkreis-0

D1=

-
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AUSFUHRUNG
SCHNEIDE NV
fur Drehrichtung M4 und M3

STIRNMITNEHMER

zuTyp DI D2 D3 I 11 w Anzahl S Fr(N) Best-Nr.
FSP/FSPB/SP Schneiden
. 14 14 60 57 5 35° 6(WkzStahl) 2,5 4500 73802
18 18 60 57 5 30° 6(WkzStahl) 3 5400 73803
AUSFUHRUNG AUSFUHRUNG
SCHNEIDE SL SCHNEIDE SR
fir Drehrichtung M4 flr Drehrichtung M3
zuTyp D1 D2 D3 I 11 w Anzahl S F(N) Best-Nr. Best-Nr.
FSP/FSPB/SP Schneiden
22 24 60 57 9 30° 5(HM) 4 6000 73804 73824
26 28 60 53 9 30° 5(HM) 4 6000 73805 73825
31 33 60 48 9 30° 6(HM) 4 7200 73806 73826
36 37 60 48 9 30° 5(HM) 6 9000 73807 738 27
3 39 40 60 48 9 30° 5(HM) 6 9000 73808 73828
44 45 60 48 9 30° 6(HM) 6 10800 73809 73829
49 50 60 48 9 30° 6(HM) 6 10800 73810 73830
59 60 60 48 6 (HM) 6 10800 73811 73831
31 33 75 50 9 45°  6(HM) 4 7200 73840 738 60
3 38 75 50 9 38  6(HM) 4 7200 73841 73861
39 41 75 45 9 45°  6(HM) 4 7200 73842 73862
44 45 75 45 9 38°  6(HM) 6 10800 73843 73863
49 50 75 45 9 30° 6(HM) 6 10800 73844 738 64
4 59 60 75 45 9 30° 6(HM) 6 10800 73845 73865
69 70 75 45 9 30° 6(HM) 6 10800 73846 73866
8 8 75 45 - - 6 (HM) 6 10800 73847 73867
99 100 75 45 - - 6 (HM) 6 10800 73848 73868
110 111 75 45 - - 7 (HM) 6 12600 73849 73869
125 126 75 45 - - 7 (HM) 6 12600 73850 73870
8 85 160 69 9 45°  6(HM) 6 10800 73880 73900
99 100 160 69 9 38  6(HM) 6 10800 73881 73901
110 111 160 69 9 30° 7(HM) 6 12600 73882 73902
125 126 160 69 9 30°  7(HM) 6 12600 73883 73903
140 141 160 69 9 30° 8(HM) 6 14400 73884 73904
55 155 156 160 69 9 30° 8(HM) 6 14400 73885 73905
170 171 160 69 - - 8 (HM) 6 14400 73886 73906
195 196 160 69 - - 8 (HM) 6 14400 73887 73907
230 231 160 69 - - 7(HM) 10 21000 73888 73908
260 261 160 69 - - 8(HM) 10 24000 73889 73909
290 291 160 69 - - 8(HM) 10 24000 73890 73910

B Alle Mitnahmescheiben mit Ausfihrung Hartmetall werden mit den jeweiligen Hartmetall-Einsdtzen geliefert.
B Weitere Spannkreis-0 der Mitnahmescheiben auf Anfrage.



Stirnmitnehmer FSP/FSPB /SP

NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Wechseleinsatze fiir Mitnahmescheiben FSP / FSPB / SP

Technische Daten - Wechseleinsatze - Mitnahmescheiben FSP/FSPB/SP

Demontage-Gabel fiir Mitnahmescheiben FSP / FSPB / SP

Um die Mitnahmescheiben einfach zu demontieren, kann die
aufgefiihrte Demontage-Gabel eingesetzt werden.

Technische Daten - Demontage-Gabel

030

MONTAGE- BZW. DEMONTAGEHINWEIS

Um das Risiko einer Verletzung auszuschlieBen empfehlen wir
beiderMontage der Mitnahmescheiben geeignete Handschuhe
zuverwenden. Auf Wunsch ist eine Montagehilfe erhaltlich.

HARTMETALL-EINSATZE

zuTyp Drehrichtung S Best-Nr.
FSP/FSPB/SP

3

4 SL/SR 4 736 548
3

4 SL/SR 6 736 550
55

55 SL/SR 10 736552

GEWINDESTIFT

zur Befestigung des Hartmetall-Einsatzes

zu Hartmetall- Gewinde Best-Nr.
Einsdtze mit S =
A M4 736 549
6 M5
736551
10 M5

Die Gabel wird seitlich angesetzt und leicht eingefiihrt um
dann mittels einer Kippbewegung die Mitnahmescheibe

zu lésen.
zuTyp D1 D2 11 Best-Nr.
FSP/FSPB/SP
3 44,5 80 262 63220
4 58,5 96 272 63221
55 130,5 190 310 63222

Die Mitnahmescheiben kdnnen kopfseitig abgezogen werden.
Fur verminderten Kraftaufwand und erhdhte Sicherheit emp-
fehlen wir den Einsatz einer Demontage-Gabel.
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Stirnmitnehmer FSP /FSPB /SP

Zentrierspitzen FSP/FSPB/SP

fur Stirnmitnehmer FSP / FSPB / SP mit beweglicher Zentrierspitze

Typ FSP /FSPB /SP - Zentrierspitze

Technische Daten - Typ FSP /FSPB / SP - Zentrierspitze

zuTyp dl Zentrum (0 Spann- d2 l Best-Nr.
FSP/FSPB/SP kreis-0
3-7 14 7 81,5 73552
3-10 18 10 84,5 73553
3-11 22 11 85,5 73554
3 14
3-10 26 - 81 73555
3-10 31-59 - 76 73556
7-14 31-59 - 78,5 73557
3-13 31-36 - 80,5 73570
4 20 3-13 39-125 - 75,5 73571
10-20 39-125 - 80 73572
10-20 84 -290 - 113 73580
55 35 18-28 84-290 - 118 73581
25-35 84-290 - 123 73582

B Weitere Zentrierspitzen fir andere Zentren auf Anfrage.

60°

STIRNMITNEHMER



Stirnmitnehmer FSPV /FSPBV / SPV

NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

stirnmitnehmer FSPV/FSPBV/SPV

mit Mitnahmescheibe und beweglicher Zentrierspitze

Die komplette AuRenkontur des Werksticks kann in einer Auf-
spannung und mit maximaler Drehmomentldbertragung fertig
bearbeitet werden.

NEIDLEIN Stirnmitnehmer der Typen FSPV/FSPBV/SPV mit Mit-
nahmescheiben sind mechanische Spannsysteme, die bei der
Weich- und Schwerzerspanung fur Dreh-Frasprozesse einge-
setzt werden. In der Anwendnung zeichnen sie sich durch ma-
ximale Flexiblitat und hohe Robustheit aus.

Typ FSPV mit Flanschaufnahme fir Anschraubung

Typ FSPV wird mittels Zwischenflansch auf die
Masschinenspindel adaptiert

Typ SPV mit Morsekegelaufnahme

Typ SPV mit Morsekegelschaft und Abdriickmutter zum
schnellen Adaptieren in die Maschinenspindel

Die Stirnmitnehmer sind reitstockseitig kraftbetatigt. Die
Werkstlcke werden mittels beweglicher Zentrierspitze zen-
trisch gespannt, wodurch unterschiedliche Zentrierungen aus-
geglichen werden und somit ein konstanter Nullpunkt an der
Werkstiickplanflache gewahrleistet wird.

Typ FSPBV mit Flanschaufnahme fiir Backenspannung

Typ FSPBV wird mittels weichen Aufspannbacken in einem
Futter aufgenommen
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Stirnmitnehmer FSPV /FSPBV / SPV

NEIDLEIN Stirnmitnehmer FSPV/FSPBV /SPV garantieren:
B radiale, nahezu spielfreie Mitnahme

B Nullpunktan der Werkstiickplanflache, gleichblei-
bende Referenz bei unterschiedlichen Zentrierungen

B ausgleichende Mitnahmescheibe fir Winkelfehlerin
der Werkstuckplanflache

B hohe Flexibilitatin der Anwendung,
grof3e Auswahl an Spannkreisdurchmessern

B max. Rundlaufabweichung: 0,015-0,02 mm

Spannprinzip

Diereitstockseitig gelagerte Spitze driickt das Werkstlick gegen
die bewegliche Spitze des Stirnmitnehmers. Diese weicht zu-
rdck, bis die Planflache des Werkstlickes gegen die Mitnahme-
scheibe drickt.

In diesem Zustand wird ein integrierter Bolzen tber den Kraft-
fluss geklemmt und ein Verschieben der Zentrierspitze in
axialer Richtung verhindert. Somit wird iber den gesamten
Bearbeitungsprozess hinweg, eine feste Spannstelle gewahr-
leistet.

Die Mitnahmescheibe ist pendelnd gelagert, wodurch ein
eventueller Winkelfehler der Werkstickplanflache ausgegli-
chen wird.

B einstellbare Federkraft
(abhangig von Werkstiickgewicht)

B niedrige Rustkosten durch einen schnellen Wechsel der
Mitnahmescheiben und Zentrierspitzen

B kostengunstiger Austausch der werkstickberihrenden
Teile (wechselbare Hartmetall-Einsatze)

B imgespannten Zustand feststehende
Zentrierspitze » Feste Spannstelle

Die gesamte Werkstiickkontur kann nun in einer Aufspannung
fertig bearbeitet werden. Die erreichbaren Zerspandaten und
die erforderlichen Reitstockkrafte finden Sie auf Seite 43.

Die verschiedenen StirnmitnehmergréRen und die passenden
Standard-Mitnahmescheiben und Zentrierspitzen finden Sie auf
den nachfolgenden Seiten.

Sollten Sie Sonderabmessungen bendtigen, legen wir fur Ihre
Werkstlcke das passende Spannmittel aus.

Typ FSPV mit Flanschaufnahme

Stirnmitnehmer FSPV

Reitstockkraft

Fr

Werkstiick Rollspitze

STIRNMITNEHMER



Stirnmitnehmer FSPV /FSPBV / SPV

NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Technische Daten - Typ FSPV Stirnmitnehmer - fiir Anschraubung

]

=
5324 Bm o

[

a |

12
Typ D D1 d3 d5 dé6 11 12 Befestigungs- Best-Nr.
schrauben

FSPV Typ  Stiick
3 70 14-59 160 26 1334 67 104 M12 3 63211
4 90 31-125 160 35 1334 70 110 M12 3 63213
55 182 84-290 220 45 1714 76 170 M16 3 63215

Technische Daten - Typ FSPBV Stirnmitnehmer - fiir Backenspannung

I* Mitnahmescheibenldngen
auf Seite 52-53

B Alle Stirnmitnehmer werden ohne

Mitnahmescheibe und ohne Zentrierspitze
geliefert. (Mitnahmescheiben auf
Seite 52-53, Zentrierspitzen siehe Seite 55)

D1
D

L2}
o
12 1 ‘ I*
Tvp D DI  d3 d5 11 12  BestNr
FSPBV
3 70 14-59 130 26 73 98 63212
4 90 31-125 130 35 76 104 63214

* Mitnahmescheibenldngen

auf Seite 52-53

B Alle Stirnmitnehmer werden ohne

Mitnahmescheibe und ohne Zentrierspitze
geliefert. (Mitnahmescheiben auf
Seite 52-53, Zentrierspitzen siehe Seite 55)
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Stirnmitnehmer FSPV /FSPBV / SPV

Technische Daten - Typ SPV Stirnmitnehmer

D1
D

" <
5]
12 b L
Twp MK D D1 d3 1 12 13  Bestnr. =
SPV
s 4 70  14-59 M35x1,5 125 106 17,5 63265
5 70  14-59  M48x15 125 129 19,5 63266 L]
. 5 90  31-125 M48x15 134 132 19,5 63267
6 90 31-125 M70x1,5 134 169 22 63268

* Mitnahmescheibenldngen

auf Seite 52-53

Alle Stirnmitnehmer werden ohne
Mitnahmescheibe und ohne Zentrierspitze
geliefert. (Mitnahmescheiben auf Seite
52-53 Seiten, Zentrierspitzen siehe Seite 55)
Reduzierhilsen fur Stirnmitnehmer

siehe Seite 100-101.

STIRNMITNEHMER



Stirnmitnehmer FSPV /FSPBV / SPV NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Mitnahmescheiben FSPV/FSPBV/SPV - Schneide NV

mit auswechselbaren Hartmetall-Einsatzen oder aus Werkzeugstahl
zur Drehmomentiibertragung auf das Werkstiick
bei der Weichbearbeitung

Typ FSPV/FSPBV/SPV - Schneide NV

Ansicht von Reitstock auf Stirnmitnehmer

NV (WkzStahl) NV (HM)
D1=14-18-Typ3

Technische Daten - Typ FSPV/FSPBV /SPV - Schneide NV

L

D1 = Spannkreis-0
D2
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AUSFUHRUNG SCHNEIDE NV
aus Werkzeugstahl
furDrehrichtung M4 und M3

zuTyp D1 D2 D3 Il 1 w Anzahl S F(N) Best-Nr.
FSPV/FSPBV/SPV Schneiden
. 14 14 60 57 5 35° 6(WkzStahl) 2,5 4500 73922
18 18 60 57 5 30° 6(WkzStahl) 3 5400 73923
AUSFUHRUNG SCHNEIDE NV
mit Hartmetall-Einsatz
fir Drehrichtung M4 und M3
zuTyp D1 D2 D3 Il 1 w Anzahl S F(N) Best-Nr.
FSPV/FSPBV/SPV Schneiden
22 24 60 57 9 30° 5(HM) 4 6000 73924
26 28 60 53 9 30° 5(HM) 4 6000 73925
31 33 60 48 9 30° 6(HM) 4 7200 73926
36 37 60 48 9 30° 5(HM) 6 9000 73927
3 39 40 60 48 9 30° 5(HM) 6 9000 73928
44 45 60 48 9 30° 6(HM) 6 10800 73929
49 50 60 48 9 30° 6(HM) 6 10800 73930
59 60 60 48 - - 6 (HM) 6 10800 73931
31 33 75 50 9 45°  6(HM) 4 7200 73940
36 38 75 50 9 38  6(HM) 4 7200 73941
39 41 75 45 9 45°  6(HM) 4 7200 73942
44 45 75 45 9 38°  6(HM) 6 10800 73943
49 50 75 45 9 30° 6(HM) 6 10800 73944
4 59 60 75 45 9 30° 6(HM) 6 10800 73945
69 70 75 45 9 30° 6(HM) 6 10800 73946
8 8 75 45 - - 6 (HM) 6 10800 73947
99 100 75 45 - - 6 (HM) 6 10800 73948
110 111 75 45 - - 7 (HM) 6 12600 73949
125 126 75 45 - - 7 (HM) 6 12600 73950
8 85 160 69 9 45°  6(HM) 6 10800 73960
99 100 160 69 9 38  6(HM) 6 10800 73961
110 111 160 69 9 30°  7(HM) 6 12600 73962
125 126 160 69 9 30°  7(HM) 6 12600 73963
140 141 160 69 9 30°  8(HM) 6 14400 73964
55 155 156 160 69 9 30°  8(HM) 6 14400 73965
170 171 160 69 - - 8 (HM) 6 14400 73966
195 196 160 69 - - 8 (HM) 6 14400 73967
230 231 160 69 - - 7(HM) 10 21000 73968
260 261 160 69 - - 8(HM) 10 24000 73969
290 291 160 69 - - 8(HM) 10 24000 73970

B Weitere Spannkreis-0 der Mitnahmescheiben auf Anfrage.

STIRNMITNEHMER
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NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Wechseleinsatze fiir Mitnahmescheiben FSP(V) / FSPB(V) / SP(V)

Technische Daten - Wechseleinsatze - Mitnahmescheiben FSPV /FSPBV/SPV HARTMETALL-EINSATZE
]

Demontage-Gabel fiir Mitnahmescheiben FSP(V) / FSPB(V) / SP(V)

Um die Mitnahmescheiben einfach zu demontieren, kann die
aufgefiihrte Demontage-Gabel eingesetzt werden.

Technische Daten - Demontage-Gabel

030

MONTAGE- BZW. DEMONTAGEHINWEIS

Um das Risiko einer Verletzung auszuschlielRen empfehlen wir
beiderMontage der Mitnahmescheiben geeignete Handschuhe
zuverwenden. Auf Wunsch ist eine Montagehilfe erhaltlich.

zuTyp Drehrichtung S Best-Nr.
FSPV /FSPBV/SPV

3

4 NV 4 736 558
3

4 NV 6 736 560
55

55 NV 10 736 562

GEWINDESTIFT

zur Befestigung des Hartmetall-Einsatzes

zu Hartmetall- Gewinde Best-Nr.
Einsdtze mit S =
A M4 736 549
6 M5
736551
10 M5

Die Gabel wird seitlich angesetzt und leicht eingefiihrt um
dann mittels einer Kippbewegung die Mitnahmescheibe

zu lésen.
zuTyp D1 D2 11 Best-Nr.
FSPV/FSPBV/SPV
3 44,5 80 262 63220
4 58,5 96 272 63221
55 130,5 190 310 63222

Die Mitnahmescheiben kdnnen kopfseitig abgezogen werden.
Fur verminderten Kraftaufwand und erhdhte Sicherheit emp-
fehlen wir den Einsatz einer Demontage-Gabel.
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Stirnmitnehmer FSPV /FSPBV / SPV

Zentrierspitzen FSP(V)/FSPB(V)/SP(V)

fir Stirnmitnehmer FSP(V) / FSPB(V) / SP(V) mit beweglicher Zentrierspitze

Typ FSP(V) /FSPB(V) /SP(V) - Zentrierspitze

Technische Daten - Typ FSP(V) /FSPB(V) / SP(V) - Zentrierspitze

zuTyp dl Zentrum (0 Spann- d2 l Best-Nr.
FSP(V)/FSPB(V) / SP(V) kreis-0
3-7 14 7 81,5 73552
3-10 18 10 84,5 73553
3 14 3-11 22 11 85,5 73554
3-10 26 - 81 73555
3-10 31-59 - 76 73556
7-14 31-59 - 78,5 73557
3-13 31-36 - 80,5 73570
4 20 3-13 39-125 - 75,5 73571
10-20 39-125 - 80 73572
10-20 84-290 - 113 73580
55 35 18-28 84-290 - 118 73581
25-35 84-290 - 123 73582

B Weitere Zentrierspitzen fir andere Zentren auf Anfrage.

STIRNMITNEHMER
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Stirnmitnehmer FFP @ @ @

mit Mitnahmescheibe und fester Zentrierspitze
fiur erhohte Rundlaufgenauigkeit

Die komplette AuRenkonturdes Werkstlicks kann miteinerAuf-  Die Stirnmitehmer werden spindel- und reitstockseitig

spannung und mit maximaler Drehmomentibertragung fertig ~ kraftbetdtigt. Die Werksticke werden mittels einer festen

bearbeitet werden. Zentrierspitze zentrisch gespannt, welches eine hohe Rund-
laufgenauigkeit zur Folge hat.

NEIDLEIN Stirnmitnehmer des Typs FFP mit Mitnahmescheibe

sind mechanische Spannsysteme, die beim Drehen, Hartdre-

hen, sowie beim Schleifen eingesetzt werden konnen.

Typ FFP mit Flanschaufnahme fiir Anschraubung

Der Stirnmitnehmer FFP wird direkt auf dem Spindelkopf
montiert. DIN 702-1 (55028)

NEIDLEIN Stirnmitnehmer FFP garantieren:

B maximale Drehmomentibertragung, B max. Rundlaufabweichung: 0,005-0,015 mm
somit hohe Zerspanleistung
B niedrige Ristkosten durch einen schnellen Wechsel der
B Nullpunktim Werkstick-Zentrum, dadurch Mitnahmescheiben und Zentrierspitzen
gleichbleibende Langenmalie
B kostenglinstiger Austausch der werkstiickbertihrenden
B ausgleichende Mitnahmescheibe fur Winkelfehler Teile (wechselbare Hartmetall-Einsdtze)
in der Werkstiickplanflache
B passende Wechselteile je nach Hartegrad
B hohe Flexibilitatin der Anwendung, der Werksticke
grof3e Auswahlan Spannkreisdurchmessern
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Stirnmitnehmer FFP

Spannprinzip

Diereitstockseitig gelagerte Spitze driickt das Werkstlick gegen
die feste Spitze des Stirnmitnehmers. Die Betdtigung der Mit-
nahmescheibe gegen die Werkstickstirnseite wird durch die
in der Maschine eingebaute Kraftspanneinrichtung (Spannzy-
linder) realisiert. Die Mitnahmescheibe ist pendelnd gelagert,
wodurch ein eventueller Winkelfehler der Werkstickplanfla-
che ausgeglichen wird. Der Nullpunkt der Werksticke auf den
Maschinen wird Gber die Zentrierbohrung bestimmt.

Die gesamte Werkstickkontur kann nun in einer Aufspannung
fertig bearbeitet werden. Die erreichbaren Zerspandaten und
die erforderlichen Krdfte finden Sie auf Seite 59.

Die verschiedenen StirnmitnehmergroRen und die passenden
Standard-Mitnahmescheiben und Zentrierspitzen finden Sie
aufden nachfolgenden Seiten.

Sollten Sie Sonderabmessungen bendtigen, legen wir fir lhre
Werkstiicke das passende Spannmittel aus.

Typ FFP mit Flanschaufnahme

Kraftbetdtigung
durch Spannzylinder
Fs

—

Stirnmitnehmer FFP

Reitstockkraft

Fr

Werkstiick Rollspitze

STIRNMITNEHMER
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Technische Daten - Typ FFP Stirnmitnehmer - fiir Anschraubung

Hub ges. 6

83 8 3 al 8
I* Mitnahmescheibenldngen
auf Seite 60-61, 63
87 | *
Typ D D1 d3 da dé L1 Befestigungsschrauben Kurzkegel Best-Nr.
FFP Typ Stiick Grose
3 80 14-59 130 82,563 104,8 31 M12 3 5 63230
90 14-59 160 106,375 1334 31 M12 3 6 63231
s 90 31-125 160 106,375 1334 31 M12 3 6 63232
100 31-125 220 139,719 1714 39 M16 3 8 63233

W Alle Stirnmitnehmer werden ohne Mitnahmescheibe und ohne Zentrierspitze geliefert. (Wechselteile siehe Seite 60-65)
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Stirnmitnehmer FFP - Berechnungen
max. Zerspanquerschnitt

PRINZIP: DerReitstock driickt das Werkstlck gegen die feste Spitze des Stirnmitnehmers. Die Betdatigung der Mitnahme-
scheibe wird durch die in der Maschine eingebaute Kraftspanneinrichtung (Spannzylinder) realisiert.

™

STIRNMITNEHMER

Kraftbestdtigung
durch Spannzylinder Reitstockkraft
Fr

Y ——

B maximaler Zerspanquerschnitt q.,,,: B Schnitttiefe a:
Beivorgegebener Spannzylinderkraft
errechnet sich der max. Zerspanquerschnitt:

F . Gmax
- 1300 Cf
Qmax = D

B Reitstockkraft Fg:
Bei der Bearbeitung gegen den Stirnmitnehmer muss die Reitstockkraft Fg ca. 20 % grof3er sein als die Spann-
zylinderkraft Fs.
Bei der Bearbeitung gegen den Reitstock sollte die Reitstockkraft ca. 40-50% hoher sein als die Spannzylinderkraft;
oder aber eine Reduktion des Zerspanquerschnittes um ca. 30 % vorgenommen werden, da sich die Spannzylinder-
kraft Fsund die Zerspankraft addieren und somit die max. Drehmomentibertragung reduziert wird.

ANMERKUNGEN: Der erste SpansollteimmerinRichtung Stirn-  Materialfaktor m Korrekturtabelle:

mitnehmer gedreht werden, um ein optimales Eindringen der

Mitnahmeelemente zu erreichen. Das Verhiltnis D/d sollte den Materialfaktor 1,4 1.2 11 1,0 0.8
Faktor 2 nicht Gberschreiten, da dies sonst unwirtschaftlich ist.

Rm [N/ mm?] 1000 800 700 600 400
Beispiele 42CrMo4 16MnCr5 C15E(Ck15) S35510 S235J0
25CrMo4  C45E (Ck 45) 35520

Schneidenbelastung der Mitnahmeelemente
Halten Sie die Schneidenbelastung im folgenden Bereich: 250-350 N pro mm Schneidenlange

B dieSchneidenbelastung ANWENDUNGSBEISPIEL: Drehbearbeitung mit einem FFP 3 Stirnmitnehmer,
berechnet sich wie folgt: 5 Mitnahmeschneiden, jeweilige Schneidenlange 4 mm, Spannzylinderkraft
6000 N
Fs 6000 N N
BS = BS=—————=300——
nxs 5x4 mm mm
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Mitnahmescheiben FFP - Schneide NV/SL/SR @

mit auswechselbaren Hartmetall-Einsatzen oder aus

Werkzeugstahl zur Drehmomentiibertragung auf das Werkstick
bei der Weichbearbeitung

Typ FFP - Schneide NV/SL/SR

Ansicht von Reitstock auf Stirnmitnehmer

SR
Gegenuhr-
zeigersinn /M3

SL
Uhrzeiger-
sinn/ M4

SL(HM) NV (WkzStahl) SR (HM)

Technische Daten - Typ FFP - Schneide NV/SL/SR

wv
2
11
‘ L

D3

Spannkreis-0
D2

D1
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AUSFUHRUNG
SCHNEIDE NV
fur Drehrichtung M4 und M3

STIRNMITNEHMER

zuTyp D1 D2 D3 I 11 w Anzahl S Fs(N) Best-Nr.

FFP Schneiden
. 14 14 60 59 5 35° 6(WkzStahl) 2,5 4500 74002
18 18 60 59 5 30° 6(WkzStahl) 2,5 4500 74003
AUSFUHRUNG AUSFUHRUNG
SCHNEIDE SL SCHNEIDE SR
fir Drehrichtung M4 flr Drehrichtung M3
zuTyp D1 D2 D3 I 11 w Anzahl S Fs(N) Best-Nr. Best-Nr.
FFP Schneiden
22 24 60 59 9 30°  4(HM) 4 4800 74004 740 20
26 28 60 53 9 30° 4(HM) 4 4800 74005 740 21
31 33 60 53 9 30° 5(HM) 4 6000 74006 740 22
36 37 60 45 9 30°  4(HM) 6 7200 74007 740 23
3 39 40 60 45 9 30°  4(HM) 6 7200 74008 740 24
44 45 60 45 9 30°  4(HM) 6 7200 74009 740 25
49 50 60 45 9 30° 5(HM) 6 9000 74010 740 26
59 60 60 45 - - 5 (HM) 6 9000 74011 740 27
31 33 80 57 9 38  5(HM) 4 6000 74040 740 60
3 38 80 57 9 35° 5(HM) 4 6000 74041 740 61
39 41 80 50 9 38 6(HM) 4 7200 74042 740 62
44 45 80 45 9 38°  6(HM) 4 7200 74043 740 63
49 50 80 45 9 35° 5(HM) 6 9000 74044 740 64
4 59 60 80 45 9 30° 5(HM) 6 9000 74045 740 65
69 70 80 45 9 30° 6(HM) 6 10800 74046 740 66
8 8 80 45 9 - 6 (HM) 6 10800 74047 740 67
99 100 80 45 - - 6 (HM) 6 10800 74048 740 68
110 111 80 45 - - 7 (HM) 6 12600 74049 740 69
125 126 80 45 - - 7 (HM) 6 12600 74050 74070

B Alle Mitnahmescheiben mit Ausfihrung Hartmetall werden mit den jeweiligen Hartmetall-Einsdtzen geliefert.
B Weitere Spannkreis-0 der Mitnahmescheiben auf Anfrage.
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Wechseleinsatze fiir Mitnahmescheiben FFP

Technische Daten - Wechseleinsatze - Mitnahmescheiben FFP HARTMETALL-EINSATZE
zuTyp Drehrichtung S Best-Nr.
FFP
3
4 SL/SR 4 736 548
3
. SL/SR 6 736 550

GEWINDESTIFT
zur Befestigung des Hartmetall-Einsatzes

zu Hartmetall- Gewinde Best-Nr.
Einsdtze mit S =

4 M4 736 549
6 M5 736 551

Demontage-Gabel fiir Mitnahmescheiben FFP

Um die Mitnahmescheiben einfach zu demontieren, kann die
aufgefiihrte Demontage-Gabel eingesetzt werden.

Technische Daten - Demontage-Gabel

e

o
g Die Gabel wird seitlich angesetzt und leicht eingefiihrt um
dann mittels einer Kippbewegung die Mitnahmescheibe
zu lésen.
zuTyp D1 D2 11 Best-Nr.
FFP
3 51 80 275 63240
4 71 100 285 63241

MONTAGE- BZW. DEMONTAGEHINWEIS

Um das Risiko einer Verletzung auszuschlielen empfehlen wir  Die Mitnahmescheiben kdnnen kopfseitig abgezogen werden.
beiderMontage der Mitnahmescheiben geeignete Handschuhe  Fir verminderten Kraftaufwand und erhéhte Sicherheit emp-
zuverwenden. Auf Wunsch ist eine Montagehilfe erhaltlich. fehlen wir den Einsatz einer Demontage-Gabel.
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Mitnahmescheiben FFP - KV-Diamant @ @

kreuzverzahnt und diamantbeschichtet
zur Drehmomentibertragung auf das Werkstiick
beim Hartdrehen und Schleifen

STIRNMITNEHMER

Diese zeichnen sich durch hohe Reibwerte aus und sind drehrichtungsunabhdngig.

Typ FFP - KV-Diamant zuTyp D1 D2 D3 | 11 wWw A Best-Nr.
FFP [mm?]
14 9 60 59 5 35° 90 74082
18 13 60 59 5 30° 120 74083
22 13 60 59 9 30° 250 74084
26 17 60 53 9 30° 300 74085
5 31 22 60 53 9 30° 370 74086
36 24 60 45 9 30° 450 74087
39 30 60 45 9 30° 490 74088
44 35 60 45 9 30° 560 74089
49 39 60 45 9 30° 690 74090
59 47 60 45 9 1000 74091
31 22 80 57 9 38 370 74100
36 27 80 57 9 35° 450 74101
39 30 80 50 9 38> 490 74102
49 39 80 45 9 35° 690 74104
4 59 47 80 45 9 30° 1000 74105
69 57 80 45 9 30° 1190 74106
8 72 80 45 9 - 1470 74107
[ 99 87 80 45 - - 1750 74108
110 98 80 45 - - 1960 74109
a 125 113 80 45 - - 2240 74110
B
= B Weitere Spannkreis-0 der Mitnahmescheiben aufAnfrage.
n
a
B F,-Spannzylinderkraft:
Die Spannzylinderkraft Fs richtet sich nach
i denverwendeten Mitnahmeflachen (A) der
Mitnahmescheiben.

HIER GILT: Flichenbelastung max. 150 N/mm?

BEISPIEL: Bei A = 55mm? betragt die max.
Spannzylinderkraft Fs = 8250 N
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Zentrierspitzen FFP

fur Stirnmitnehmer FFP mit fester Zentrierspitze

Typ FFP - Werkzeugstahl oder Hartmetall Technische Daten - Typ FFP - Werkzeugstahl oder Hartmetall

60°

mit Hartmetall-
Einsatz

AUSFUHRUNG AUSFUHRUNG
WERKZEUGSTAHL HARTMETALL
zuTyp dl d2 Zentrum 0 Spann- d3 L Best-Nr. Best-Nr.
FFP kreis-0
14 M1l6x1,5 3,35 14 7 55 73452 734 62
14 M16x1,5 4,25 18-22 11 56 73453 734 63
14 M16x1,5 53 26-31 14 50,5 73454 734 64
3 14 M16x1,5 6,7 36-59 11,3 44 73455 734 65
14 M16x1,5 8,5 36-59 13,2 45 73456 734 66
14 M16x1,5 10,6 36-59 14 46 73457 734 67
20 M22x1,5 53 31-36 20 59 73470 73480
20 M22x1,5 6,7 39 17,1 53 73471 73481
4 20 M22x1,5 8,5 44-125 13,2 55 73472 734 82
20 M22x1,5 10,6 44 -125 15,2 51 73473 73483
20 M22x1,5 13,2 44 -125 17,8 53 73474 73484

B Weitere Zentrierspitzen flirandere Zentren auf Anfrage.
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Abdrickmutter fiir Zentrierspitze FFP

STIRNMITNEHMER

Typ FFP - Abdriickmutter Technische Daten - Typ FFP - Abdriickmutter

[l N
(=] a
h S
zuTyp d2 d1 3 h Best-Nr.
FFP
3 M16x1,5 20 22 10 930 05

4 M22x1,5 30 30 10 93006
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stirnmitnehmer FFPV

mit Mitnahmescheibe und fester Zentrierspitze
fiur erhohte Rundlaufgenauigkeit

Die komplette AuRenkonturdes Werkstlicks kann miteinerAuf-  Die Stirnmitehmer werden spindel- und reitstockseitig

spannung und mit maximaler Drehmomentibertragung fertig ~ kraftbetdtigt. Die Werksticke werden mittels einer festen

bearbeitet werden. Zentrierspitze zentrisch gespannt, welches eine hohe Rund-
laufgenauigkeit zur Folge hat.

NEIDLEIN Stirnmitnehmer des Typs FFPV mit Mitnahmescheibe

sind mechanische Spannsysteme, die bei Dreh-Frasprozesse

und Hartdreh-Frasprozesse eingesetzt werden.

Typ FFPV mit Flanschaufnahme fir Anschraubung

Der Stirnmitnehmer FFPV wird direkt auf den Spindelkopf
montiert. DIN 702-1 (55028)

NEIDLEIN Stirnmitnehmer FFPV garantieren:

B radiale, nahezu spielfreie Mitnahme B max. Rundlaufabweichung: 0,005-0,015 mm

B Nullpunktim Werkstiick-Zentrum, dadurch B niedrige Ristkosten durch einen schnellen Wechsel der
gleichbleibende Ldngenmalie Mitnahmescheiben und Zentrierspitzen

B ausgleichende Mitnahmescheibe fur Winkelfehlerin B kostenglinstiger Austausch der werkstiickbertihrenden
der Werkstickplanflache Teile (wechselbare Hartmetall-Einsdtze)

B hohe Flexibilitatin der Anwendung, B passende Wechselteile je nach Hartegrad

grof3e Auswahl an Spannkreisdurchmessern der Werksticke
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Stirnmitnehmer FFPV

Spannprinzip

Diereitstockseitig gelagerte Spitze driickt das Werkstlick gegen
die feste Spitze des Stirnmitnehmers. Die Betdtigung der Mit-
nahmescheibe gegen die Werkstickstirnseite wird durch die
in der Maschine eingebaute Kraftspanneinrichtung (Spannzy-
linder) realisiert. Die Mitnahmescheibe ist pendelnd gelagert,
wodurch ein eventueller Winkelfehler der Werkstickplanfla-
che ausgeglichen wird. Der Nullpunkt der Werksticke auf den
Maschinen wird Gber die Zentrierbohrung bestimmt.

Die gesamte Werkstickkontur kann nun in einer Aufspannung
fertig bearbeitet werden. Die erreichbaren Zerspandaten und
die erforderlichen Krdfte finden Sie auf Seite 69.

Die verschiedenen StirnmitnehmergroRen und die passenden
Standard-Mitnahmescheiben und Zentrierspitzen finden Sie
aufden nachfolgenden Seiten.

Sollten Sie Sonderabmessungen bendtigen, legen wir fir lhre
Werkstiicke das passende Spannmittel aus.

Typ FFPV mit Flanschaufnahme

Kraftbetdtigung
durch Spannzylinder

— [

Stirnmitnehmer FFPV

Reitstockkraft

P

Werkstiick Rollspitze

STIRNMITNEHMER



Stirnmitnehmer FFPV NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Technische Daten - Typ FFPV Stirnmitnehmer - fir Anschraubung

Hub ges. 6

83 8 3 al 8
I* Mitnahmescheibenldngen
auf Seite 70-71
87 | *
Typ D D1 d3 da dé L1 Befestigungsschrauben Kurzkegel Best-Nr.
FFPV Typ Stiick Grose
3 80 14-59 130 82,563 104,8 31 M12 3 5 63250
90 14-59 160 106,375 1334 31 M12 3 6 63251
s 90 31-125 160 106,375 1334 31 M12 3 6 63252
100 31-125 220 139,719 1714 39 M16 3 8 63253

B Alle Stirnmitnehmer werden ohne Mitnahmescheibe und ohne Zentrierspitze geliefert.
(Mitnahmescheiben auf Seite 70-71, Zentrierspitzen auf Seite 73)
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Stirnmitnehmer FFPV - Berechnungen
max. Zerspanquerschnitt

PRINZIP: DerReitstock driickt das Werkstlck gegen die feste Spitze des Stirnmitnehmers. Die Betdtigung der Mitnahme-
scheibe wird durch die in der Maschine eingebaute Kraftspanneinrichtung (Spannzylinder) realisiert.

=

STIRNMITNEHMER

Kraftbestdtigung

durch Spannzylinder Reitstockkraft

Fs Fr
é b
B maximaler Zerspanquerschnitt q.,,,: B Schnitttiefe a:

Beivorgegebener Spannzylinderkraft
errechnet sich der max. Zerspanquerschnitt:

F a= qmax
- 1300 Cf
Qmax = D

HINWEIS FFPV:
Beim Einsatz des Stirnmitnehmertypen FFPV muss der berechnete Zerspanquerschnitt q.,,, um 20% reduziert werden.

B Reitstockkraft Fy:
Bei der Bearbeitung gegen den Stirnmitnehmer muss die Reitstockkraft F; ca. 20 % grof3er sein als die Spann-
zylinderkraft Fc. Bei der Bearbeitung gegen den Reitstock sollte die Reitstockkraft ca. 40-50 % hoher sein als die
Spannzylinderkraft; oder aber eine Reduktion des Zerspanquerschnittes um ca. 30 % vorgenommen werden, da sich
die Spannzylinderkraft F; und die Zerspankraft addieren und somit die max. Drehmomentibertragung reduziert wird.

ANMERKUNGEN: Dererste SpansollteimmerinRichtung Stirn-  Materialfaktor m Korrekturtabelle:
mitnehmer gedreht werden, um ein optimales Eindringen der
Mitnahmeelemente zu erreichen. Das Verhiltnis D/d sollte den Materialfaktor 1,4 1.2 11 1,0 0.8

Faktor 2 nicht Gberschreiten, da dies sonst unwirtschaftlich ist.
Rm [N/ mm?] 1000 800 700 600 400
Beispiele 42CrMo4 16MnCr5 C15E(Ck15) S355J0 S$23510

25CrMo4  C45E (Ck 45) 35520

Schneidenbelastung der Mitnahmeelemente
Halten Sie die Schneidenbelastung im folgenden Bereich: 250-350 N pro mm Schneidenlange

B die Schneidenbelastung ANWENDUNGSBEISPIEL: Drehbearbeitung mit einem FFPV 3 Stirnmitnehmer,
berechnet sich wie folgt: 5 Mitnahmeschneiden, jeweilige Schneidenlange 4 mm, Spannzylinderkraft
6000 N
Fs 6000 N N
BS = BS=——————=300——
nxs 5x4mm mm



Stirnmitnehmer FFPV NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Mitnahmescheiben FFPV - Schneide NV

mit auswechselbaren Hartmetall-Einsatzen oder aus

Werkzeugstahl zur Drehmomentibertragung auf das Werkstiick
bei der Weichbearbeitung

Typ FFPV - Schneide NV

Ansicht von Reitstock auf Stirnmitnehmer

NV (WkzStaht) NV (HM)
D1=14-18-Typ3

Technische Daten - Typ FFPV - Schneide NV

Wi

D3

Spannkreis-0
D2

Dl=
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AUSFUHRUNG SCHNEIDE NV
aus Werkzeugstahl
fir Drehrichtung M4 und M3

zuTyp D1 D2 D3 I 11 w Anzahl S Fs(N) Best-Nr.
FFPV Schneiden

14 14 60 59 5 35° 6(WkzStahl) 2,5 4500 741 22
18 18 60 59 5 30° 6(WkzStahl) 2,5 4500 74123

AUSFUHRUNG SCHNEIDE NV
mit Hartmetall-Einsatz
flr Drehrichtung M4 und M3

zuTyp D1 D2 D3 I 11 w Anzahl S Fs(N) Best-Nr.

FFPV Schneiden
22 24 60 59 9 30° 4 (HM) 4 4800 741 24
26 28 60 53 9 30° 4 (HM) 4 4800 741 25
31 33 60 53 9 30° 5 (HM) 4 6000 741 26
36 37 60 45 9 30° 4 (HM) 6 7200 741 27
3 39 40 60 45 9 30° 4 (HM) 6 7200 741 28
44 45 60 45 9 30° 4 (HM) 6 7200 741 29
49 50 60 45 9 30° 5 (HM) 6 9000 74130
59 60 60 45 - - 5 (HM) 6 9000 74131
31 33 80 57 9 138° 5 (HM) 4 6000 741 40
36 38 80 57 9 35° 5 (HM) 4 6000 741 41
39 41 80 50 9 38° 6 (HM) 4 7200 741 42
44 45 80 45 9 38° 6 (HM) 4 7200 74143
49 50 80 45 9 35° 5 (HM) 6 9000 741 44
4 59 60 80 45 9 30° 5 (HM) 6 9000 74145
69 70 80 45 9 30° 6 (HM